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Autorské prava na tento navod na prevadzku su vlastnictvom spolo¢nosti m-tec mathis technik gmbh. Tento navod
na prevadzku je uréeny pre montazny, obsluzny a udrzbarsky personal. Obsahuje instrukcie, predpisy a vykresy
technického charakteru, ktoré sa celé a ani po ¢astiach nesmu rozmnozovat, rozSirovat, poskytnut tretim osobam,
konkurencii alebo neopravnene spenazit.

Technicky pokrok:

Vyrobca si vyhradzuje pravo prispdsobovat technické udaje aktualnemu stavu technického pokroku bez Specialnej
oznamovacej povinnosti. Spolo¢nost m-tec vam vS$ak rada poskytne informéacie o aktualnych novinkach a pripad-
nych zmenach a doplnkoch v navode na obsluhu.
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Vazeny zakaznik,
toto zariadenie vyhovuje aktualnemu stavu technickych a technologickych moz-
nosti a vSeobecne platnym normam a smerniciam ES. Dékazom toho je ozna-

Cenie CE a priloZzené vyhlasenie o zhode. Vyhlasenie o zhode sa nachadza vo
vrecku na zariadeni.

Pred prvym spustenim zariadenia do prevadzky ho vyberte a sta-
rostlivo si ho uschovajte.

Pred prvym uvedenim zariadenia do prevadzky najskér vypliite tato

stranu. Oboznamite sa s délezitymi idajmi o zariadeni a budete ich mat neskor
kedykolvek k dispozicii bez toho, aby ste ich museli hfadat' na typovom S&titku.
Okrem toho budete tieto udaje potrebovat, ked sa v pripade akychkolvek otazok,
suvisiacich so zariadenim, budete kontaktovat s naSou spolo¢nostou. Udaje,
ktoré musite doplnit, ngjdete na typovom Stitku zariadenia.

TYP  ———

Cislo zariadenia .o
Rok vyroby s
Pripojné hodnoty .
Spotreba prudu (celkovo) ......ceuueecciiiiiiiiiirerrreeeeeeeennns

Prvé uvedenie do
prevadzky diia = = .

PoUZitie = = e e
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Bezpecnost’

V tomto ndavode na prevadzku sa pojem ,,zariadenie” po-
uzZiva vZdy ako oznacenie pre kombindciu ¢erpadlového
bloku a stojana s kompresormi a skrirnovym rozvadza-
com.

Zariadenie je skonStruované, vyrobené a skontrolované
podla aktualneho stavu technického a technologického
poznania tak, Ze jeho prevadzka je bezpecna. Zariade-
nie opustilo vyrobny zavod v prevadzkovo bezchybnom
stave.

Ak je vSak zariadenie obsluhované neodborne, ak nie je
pouZivané v sulade s jeho uréenim alebo ak je prevadz-
kované nevyskolenym personalom, méze byt pre l'udi a
predmety zdrojom potencialneho nebezpecenstva.
Preto si kazda osoba, ktora bude zariadenie spustat’ do
prevadzky, obsluhovat’ a vykondvat na nom udrzbové
prdce, musi najskoér precitat’ tento navod na obsluhu,
najméd Kap. 1,,Bezpec¢nost’™, a porozumiet’ mu. Takyto
postup chrani pred skodami a umoznuje odbornu pracu
so zariadenim.

Za skody na osobdch a veciach, ktoré vzniknu z nedo-
drzania tohto navodu na prevadzku, neprebera vyrobca
Ziadnu zodpovednost’!

Aby obsluhujtuci personal mal navod na obsluhu kedykol*-
vek k dispozicii, musi byt tento navod uloZeny vo vrecku
na zariadeni, ktoré je na to uréené.

UskutocCriovanie zmien na zariadeni je zakazané.

Vyrobca neposkytuje zaruku na Skody, ktoré vznikli v
désledku svojvolného prestavania alebo zmien na zaria-
deni.

Pouzivat’ smiete vyluéne len nahradné diely a prislusen-
stvo doddvané spolo¢nostou m-tec mathis technik gmbh.
Pri pouzivani nepovolenych nahradnych dielov a pris-
lusenstva neprebera spoloénost’ m-tec mathis technik
gmbh zaruku za vzniknuté Skody.
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Bezpecnost’

N

1.1

Oznacenie nebezpecenstiev

V tomto navode na obsluhu upozorfiuju na mozné nebezpe-
Censtva pri pouzivani zariadenia nasledujuce symboly:

Vystraha!

Tento symbol poukazuje na nebezpecenstvo ohrozenia
zdravia a Zivota osé6b. Tieto pokyny a upozornenia do-
drZiavajte mimoriadne zodpovedne. Dbajte aj na bez-
pecnost ostatnych os6b nachadzajicich sa v blizkosti
zariadenia a jeho casti.

Vystraha pred nebezpeénym elektrickym napatim!

Pri nespravnej manipulacii so skrinovym rozvadzacom
alebo s vedeniami a kablami, ktorymi prechddza elektric-
ky prud, hrozi nebezpecenstvo zasahu elektrickym pru-
dom, ¢o méze viest’ k tazkym poraneniam, popdleninam
alebo k smrti.

Vystraha!
Tento symbol varuje pred dotykanim sa hortcich povr-
chov.

Pozor!

S tymto symbolom st v ndavode na prevadzku oznacené
vSetky prace, pri ktorych mézu vznikat nebezpecenstva
pre material a zariadenie resp. pre efektivnu pracu. Na-
vod dodrziavajte presne.

Tento symbol upozorriuje na prace, pri ktorych sa musia

nosit’ ochranné okuliare.

Ochrana zZivotného prostredial

Tento symbol upozorriuje na nebezpecenstva, ktoré pri
nedodrzZiavani tychto pokynov a upozorneni mézu viest’
ku Skodam ohrozujucim Zivotné prostredie.

Informéacia
Tento symbol oznacuje dblezité alebo dopinkové informacie
tykajuce sa zariadenia alebo dokumentacie.

@ I B D
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1.2

Bezpecénost’ prace

Pri preprave, montazi a demontazi zariadenia, pri jeho
prevadzke, udrzbe a c¢isteni musite vzdy dodrziavat’ pris-
lusné platné narodné a medzinarodné predpisy a zakony,
tykajuce sa bezpecnosti prdace, a to aj vtedy, ak to nie je
vyslovne uvedené v tomto navode na obsluhu.

Okrem toho dodrziavajte nasledovné pokyny a upozor-
nenia:

+ Zariadenie sa smie prevadzkovat iba ked je pevne namon-
tované pod silom.

» Pre prepravu a postavenie sila platia tiez navod na pre-
vadzku a prevadzkové predpisy sila.

» Blokové Cerpacie zariadenie sa pri doprave musi okrem
toho upevnit na vhodnych miestach na sile pomocou do-
daného popruhu.

V pripade sil m-tec je to bud pri doske vibratora alebo na
niektorej nohe sila.

» Silo musi byt postavené na rovinnej ploche a stabilne
mimo nebezpecénych zén vysoko postavenych pracovisk.
Ak to nie je mozné, musia byt pracoviska pri sile zaistené
proti padajucim predmetom ochrannymi strieSkami.

« Zariadenie smu obsluhovat iba spésobilé, spolahlivé
osoby, ktoré zamestnavatel uréi, poudi o obsluhe a udrzbe
zariadenia a oboznami ich s pracovnymi procesmi.

» DodrZiavajte navod na obsluhu sila.

» Zariadenie sa musi pred kazdym uvedenim do prevadz-
ky skontrolovat z hladiska viditelnych §kod. Obzvlast je
potrebné dbat na stav elektrickych vedeni, zastriek a
spojok, ako aj na pevné zoskrutkovanie vSetkych Casti za-
riadenia. Ak zistite akékolvek poSkodenie alebo poruchu,
nesmiete zariadenie prevadzkovat, az kym posSkodenie
alebo poruchu odborne neodstranite.
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Bezpecnost’

+ Zariadenie sa smie pripojit iba na rozvadza¢ s pradovym
chrani¢om (typ B) so zbiehavym pridom do 30 mA, ktory je
k dispozicii na mieste stavby.
Pri zariadeniach s frekvenénym meni¢om sa pred uvedenim
do prevadzky musi pri beziacom motore preverit, ¢i funguje
prudovy chranic FI/
RCCB, pretoze frekvenény meni¢ moze prudovy chrani¢
poskodit.
Poistka a pripojné kable musia zodpovedat udajom v Tech-
nickych udajoch (Kap. 2.5)!

» Zariadenie musi v pripade potreby, ale minimalne raz do
roka z hladiska bezpe&nej prevadzky skontrolovat odbornik.
Odbornici su osoby, ktoré maju na zaklade svojho odborné-
ho vzdelania, vedomosti a skisenosti dostato¢né znalosti v
oblasti zariadeni na prepravu malty a diel na striekanie mal-
ty a ktori poznaju prislusné narodné bezpecénostné predpisy,
predpisy na ochranu zdravia pri praci, smernice a uznavané
technické normy do takej miery, Ze dokazu posudit stav
zariadenia z hladiska bezpec&nosti prace.

+ Kompresor a tlakovy zasobnik podliehaju narodnym sku-
Sobnym predpisom a predpisom na predchadzanie Uurazom
pri praci.

* Pri preprave pomocou Zeriavu alebo podobného zdviha-
cieho zariadenia sa musia pouzit prostriedky na uchopenie
bremena (napr. lana alebo popruhy) s minimalnou nosnos-
tou 600 kg.

Blokové Cerpacie zariadenie F240 by sa malo prepravovat
vyluéne vysokozdviznym vozikom.

* Smu sa pouzivat iba ¢erpacie hadice s povolenym prevadz-
kovym pretlakom min. 3 bary.
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Pred kazdym uvedenim do prevadzky dbajte na to, aby
v8etky spojky resp. hadicové spojenia boli pevne uzavre-
té. Inak méze pri uvedeni zariadenia do prevadzky déjst k
zraneniam v désledku vyfuknutého materialu.

Ak sa zariadenie vypne Specialnym ovladanim, je eSte stéle
pripravené na prevadzku a méze sa kedykolvek Specialnym
ovladanim opéat spustit. Indikator: na dvojpolohovom spina-
Ci svieti biela kontrolka. Zariadenie sa méze znovu spustit’ aj
v désledku netesnych vzduchovych hadic. Hadice a kable je
potrebné pravidelne kontrolovat.

Upchatie je potrebné odstranit podla pokynov v navode na
obsluhu. Osoby poverené odstranenim upchatia sa musia
postavit tak, aby ich nemohol zasiahnut vytekajuci material.
Ostatné osoby sa nesmu nachadzat v blizkosti.

Pred odstrafiovanim prevadzkovych poruch a pred Cistenim
a vykonavanim udrzbovych prac musite dat’ hlavny vypina¢
do polohy ,0“ a vytiahnut sietovy kabel z rozvodnej skrine.
Zaroven musite zabezpedit, aby sa zariadenie poc€as vyko-
navania tychto prac nemohlo a nedalo opatovne pripojit na
napdjanie elektrickym pradom.

Ked sa odpoja Casti zariadenia, napr. pri odstrafiovani
upchati alebo pri Cistiacich pracach, je nutné nosit ochranné
okuliare, pretoze material, ktory je pod zvySkovym tlakom,
by mohol nastriekat do o&i. Spojky zakryte priesvitnou
plastovou féliou, odvratte tvar a spojky pomaly otvarajte
Specialnym klacom.
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* Prace na elektrickom vybaveni zariadenia smie vykonavat’
len kvalifikovany elektrikar alebo poucené osoby pod vede-
nim a dozorom kvalifikovaného elektrikara, podla elektro-
technickych pravidiel!

» Pred v3etkymi pracami, pri ktorych je nutné otvorit’ skri-
flovy rozvadzac, sa hlavny vypina¢ musi prepnut na ,0“ a
sietovy kabel sa musi vytiahnut zo skrifiového rozvadzaca.
Musi sa tiez zabranit tomu, aby zariadenie pocas tychto
¢innosti nebolo znova pripojené na privod pradu, napr. tym,
Ze hlavny vypina€ sa zaisti zdmkou.

Pri nespravnej manipulacii so skrifovym rozvadzaom
alebo s vedeniami a kablami, ktorymi prechadza elektricky
prud, hrozi nebezpecenstvo zasahu elektrickym priadom,
o mdze viest k tazkym poraneniam, popaleninam alebo k
smrti. Aj vo vypnutom stave je €ast’ po hlavny vypina€ stale
pod napatim!

» Tabulka o odstrafiovani poruch nenahradza podrobné po-
kyny a intrukcie uvedené v jednotlivych kapitolach ndvodu
na obsluhu. DodrZiavajte bezpednostné pokyny a upozor-
nenia uvedené v prisludnych kapitolach!

 Pri isteni a udrzbovych pracach hrozi nebezpecenstvo
popalenia na horucich €astiach stroja. Dodrziavajte ¢asy
uréené na vychladnutie.

* Prevadzka kompresora s prili§ malym mnozstvom oleja
alebo inym olejom neZ ako je uvedené v Kap. 7 ,Udrzba*,
mdze viest k Skodam na zariadeni!

* Preplnenie prevodovky mazivom méze spdsobit’ nepripust-
né zahriatie. Nesmu sa miesat r6zne druhy oleja a tuku.
PInenie narokov na zaruku plati za predpokladu, ze su do-
drziavané predpisy o mazani!
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» Pri likvidacii oleja, tuku, Cistiacich prostriedkov alebo sta-
vebnej sutiny musite dodrzZiavat platné predpisy a nariade-
nia tykajuce sa ochrany Zivotného prostredia!

* Pouzivat smiete vyluéne nahradné diely a prisluSenstvo
dodavané spolo¢nostou m-tec. Pri pouzivani nepovole-
nych nahradnych dielov alebo prisluSenstva neprebera
spolo€nost’ m-tec mathis technik gmbh zaruku za vzniknu-
té Skody.

+ Vyrobca neposkytuje zaruku na skody, ktoré vznikli v do-
sledku svojvolného prestavania alebo zmien na zariadeni.

1.3 Osobné ochranné prostriedky

+ Zamestnavatel musi obsluhe poskytnut vhodné osobné
ochranné prostriedky a poucit ju ohfadne ich bezpe¢ného
pouzivania na zaklade informacii od vyrobcu.

Obsluha je povinna pouzivat osobné ochranné prostriedky
podla uréeného ucelu.

« Je nutné nosit’ ochranné helmy, ochranné rukavice a bez-
pecnostnu obuyv, ktoré su vhodné pre stavbu.

* Od hladiny hluku 85 dB(A), ktorému je obsluha kazdoden-
ne vystavena, musi obsluha nosit’ ochranu sluchu.

+ Pri odstrafiovani upchati, pri Cisteni a pri striekacich pra-
cach je nutné nosit vhodné ochranné okuliare.
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2 Popis zariadenia

V tomto navode na prevadzku sa pojem ,,zariadenie‘ po-
uziva vzdy pre blokovy ram s éerpacim blokom, kompre-
sormi a rozvodnou skririou.

Zariadenie sa smie prevadzkovat’ len pri okolitej a nasa-
vacej teplote 5° az 50°C. Pri teplotach mimo tohto rozsa-
hu sa prosim obrat'te na nas.

Dodrziavajte navod na obsluhu sila.

Tento navod na prevadzku plati pre nasledujice varianty:

- F240-LO+BF 400V 50Hz 3 fazy
- F260-LO+BF 230V 60Hz 3 fazy

Z dbvodu lepsej Citatelnosti nebudeme uvadzat' vZzdy obidve
prevedenia zariadenia - F240-LO+BF/F260-LO+BF. ﬁ
Namiesto toho bude re¢ len o ,,F240-BF*.

miec
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A

2.1

Uéel pouzitia
Zariadenie F240-BF je pneumatické cerpacie zariadenie
pre tlakové sila.

Zariadenie sa smie prevadzkovat iba ked’ je pevne na-
montované pod silom.

Zariadenie sa smie prevadzkovat’ len pri okolitej a nasa-
vacej teplote od 5° do 50°C. Pri teplotach mimo tohto roz-
sahu Vas chceme pozZiadat, aby ste sa s nami poradili.

Zariadenie F240-BF je pneumatické Cerpacie zariadenie.
Dopravuje u vyrobcu vopred zmieSany suchy material ako ce-
menty, omietky, potery a maltu z tlakového sila do spracova-
tefského stroja, napr. m-tec mono-mix, duo-mix alebo M330.
Zariadenie je kombinovatelné aj s inymi beznymi kontinuitny-
mi mieSaémi a zmieSavacimi Cerpadlami. Toto sa vSak musi v
jednotlivych pripadoch vopred objasnit’ s firmou m-tec.
Kazdé iné pouZitie zariadenia sa povaZuje za pouZitie,
ktoré nie je v sulade s uréenym ucelom. Z toho vyplyva-
juce Skody alebo nasledky nehéd nie su kryté zaruc¢nou
povinnostou vyrobcu.
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2.2 Spoésob fungovania

F240-BF v podstate pozostava z blokového ramu, do ktorého
su namontované velky kompresor, maly kompresor, rozvod-
na skrifia a ¢erpaci blok.

Tato kompletna jednotka sa namontuje priamo na silo.

Velky kompresor vytvara Cerpaci vzduch, stlaCeny vzduch
pre prvé naplnenie sila a udrzanie tlaku v sile po¢as prevadz-
ky.

Ak Cerpaci tlak po¢as automatickej prevadzky prekroci

1,9 barov, hrozi nebezpecéenstvo upchatia a kontrolka ,Ne-
bezpecenstvo upchatia/upchatie” sa rozsvieti. Hadicova tla¢-
ka Cerpadlového bloku sa zatvori a otvori sa znova, az ked
spatné pohlcovanie tlaku poklesne pod 1,7 barov a pritom sa
neprekroci doba trvania prednastaveného ¢asu pre kontrolu
Cerpacieho tlaku. V opacnom pripade sa zariadenie vypne.

Maly kompresor vytvara stlaCeny vzduch pre fluidaciu a hadi-
covu tlacku.

Kompletne celé zariadenie je riadené cez rozvodnu skrifiu.

So zariadenim sa spravidla fuka suchy material do spraco-
vatel'ského stroja. Na to musi byt na spracovatelskom stroji
nainstalovany filtracny kryt s pripojkou na sondu.

Zariadenie je riadené sondou, ktord monitoruje vySku hladiny
v zasobniku materialu v spracovatelskom stroji. Pri dosiahnu-
ti maximalnej vySky hladiny v nadobe na material sa zariade-
nie automaticky vypne. Ked je hladina nizSia nez minimalna
vyska hladiny, zariadenie sa znova zapne.
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16

F240-LO+BF / F260-LO+BF

2.3 Prehflad zariadenia

2.3.1 Celkovy pohrlad

Obr. 1: Pohlad na stranu rozvodnej skrine

1
2
3

4
5
6

rozvodna skrifia

priruba adaptéra na pripojenie na prirubu sila

vzduchové hadice pre prvé zavzdusnenie sila a udrziavanie tlaku v sile
pocas prevadzky

velky kompresor

blokovy ram

slu¢ka na upevnenie prepravného zaistenia (popruh s zavesnymi okami)

381781 - 2019-06



381781 - 2019-06

Popis zariadenia 17

Obr. 2: Pohlad na Cerpaci blok a oviadacie prvky na roz-
vodnej skrini

1 zasobnik stlaceného vzduchu
2 maly kompresor

3  cCerpadlovy blok

4 gulovy kohut

5

ovladacie prvky na rozvodnej skrini

miec
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2.3.2 Rozvodna skrina 400 V

Obr. 3: Obsluzné prvky na 400 V rozvod-
nej skrini

Hlavny/reverzny spinac¢ s posuvnym spinac¢om
Kontrolka ,Nespravny smer otacok motora®
Volicovy spinac ,Prevadzka“ (ruka/automatika)
Dvojpolohovy spinac

Kontrolka ,Nebezpecenstvo upchatia/upchatie”
Kontrolka , Tlak v sile dosiahnuty” (len pri prvom
naplineni)

Vstupna zastréka 32A 5pol 6h

DO WN =

~

Obr. 4: Pripojky na 400 V rozvodnej skrini (spodna strana, zobrazenie podobné)

1 Vstupna zastrcka 32A 5pol 6h
2 Pripojka vibratora 16A 5pol 7h
3 Pripojka sondy vysky hladiny 16A 5pol 7h
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2.3.3 Rozvodna skrina 230 V

1 7 2 3 4 56

____}_’_.,

Obr. 5: Ovladacie prvky na 230 V rozvodnej skrini
(zobrazenie podobné)

Hlavny/reverzny spinac¢ s posuvnym spinacom

Kontrolka ,Nespravny smer otacok motora*

Volicovy spina¢ ,Prevadzka“ (ruka/automatika)
Dvojpolohovy spinac

Kontrolka ,,Nebezpecenstvo upchatia/upchatie”

Kontrolka , Tlak v sile dosiahnuty” (len pri prvom naplneni)
Tlac¢idlo nidzového vypinania (opcia)

NO ONWN=

Obr. 6: Pripojky na 230 V rozvodnej skrini
(spodna strana, zobrazenie podobné)

1 Vstupna zastrcka 63A 4pol 9h
2  Pripojka vibratora 16A 5pol 7h
3 Pripojka sondy vysky hladiny 16A 5pol 7h

miec
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Hlavny/reverzny spinac (Obr. 3 + 5, pol. 1)

V tomto navode na prevadzku sa kvoli jednoduchosti pouZi-
va namiesto hlavny/reverzny spinac vzdy iba pojem hlavny
vypinac.

Pomocou hlavného vypinaa sa zapina a vypina napajacie
napéatie.

V polohe ,|* je zariadenie pripravené na prevadzku.

Pri nespravnom smere otaCok motora sa smer otacok zmeni
pomocou posuvného spinaca.

Aj vo vypnutom stave je ¢ast’ po hlavny vypinac stale
pod napatim!

Dvojpolohovy spinaé (Obr. 3 + 5, pol. 4)

Tymto spinagom sa pri zapnutom hlavnom vypinaci zariade-
nie spusta a zastavuje.

zelena = START

Cervena= STOP

Ak je zariadenie zapnuté a pripravené na prevadzku, svieti
na dvojpolohovom spinaci biela kontrolka.

Volic¢ovy spinac ,,Prevadzka“ (Obr. 3 + 5, pol. 3)

S tymto spinadom sa nastavuju mozné prevadzkové rezimy
zariadenia.

ruka = ruéna prevadzka

0 zariadenie stoji

auto automaticka prevadzka

Kontrolka ,,Nespravny smer otacok motora“ (obr. 3 + 5,
pol. 2)

Ked je smer otaCok motora nespravny, zariadenie sa neroz-
behne a tato kontrolka sa rozsvieti.

Pre zmenu smeru otacok motora postupujte tak, ako je popi-
sané v kapitole 4.6.
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Kontrolka ,,Nebezpecenstvo upchatia/upchatie* (Obr. 3 + 5,
pol. 5)

Kontrolka sa rozsvieti, ked Cerpaci tlak po¢as automatickej
prevadzky prekroci 1,9 barov a vznikne nebezpecenstvo
upchatia.

Ak je Cerpaci tlak prekroCeny dihSie nez doba nastaveného
Casu, zariadenie sa vypne.

Kontrolka ,,Tlak v sile dosiahnuty“ (Obr. 3 + 5, pol. 6)
Kontrolka sa rozsvieti, ked sa prednastaveny tlak v sile 1,8 ba-
rov dosiahol pri prvom naplneni.

Kontrolka zhasne az potom, ked sa zariadenie vypne dvoj-
polohovym spina¢om, tladidlom nudzového vypinania alebo
hlavhym vypinacom.

miec
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2.4 Symboly na zariadeni

[Lil=—
L2
L3

N
RC C;?
(ype=B)

Pozor! Prevéadzkovanie len cez

Elektrické napétie prudovy chrani¢ FI/RCD

Pozor! Predpisany

Hortdci povrch smer otacok motora
Ca— R

Voli¢ovy spinaé ,,Pre-
vadzka“
(Ruka - 0 - Automatika)

@*\\\
¢ Y

Pripojka vibratora

Kontrolka ,Nebezpecéen-
stvo upchatia/upchatie”

~

Pripojka vzduchu pre silo

ﬁ Pouzivanie symbolov zavisi od typu a vybavenia zariadenia. Preto sa
nenachadzaju vSetky symboly na vSetkych zariadeniach.

(29,

Vstupna zastrcka

Kontrolka ,Nespravny
smer otacok motora*“

3

—>-—_‘-l—>

Casové relé ,Cas dobehu
kompresora*

—>

Pripojka Cerpacieho
vzduchu
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.

o+
— |

©

Pripojka Kontrolka Bod uchopenia bremena
sonda vy$ky hladiny » Tlak v sile dosiahnuty*

Bod uchopenia vyso- Miesto ulozenia navodu
kozdviznym vozikom na obsluhu

TANAN

g e

ArtNr. 390191 Ge

Upozornenie k preprave:

Po vyklapeni sila vozidlom a na vozidlo pre postavenie sila musi byt motor
kompresora hore. Blokové Cerpacie zariadenie sa pri doprave musi okrem toho
upevnit na vhodnych miestach na sile pomocou dodaného popruhu.

V pripade sil m-tec je to bud’ pri doske vibratora alebo na niektorej nohe sila.

miec
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2.5 Technické udaje

Cerpacie zariadenie

F240-LO+BF

F260-LO+BF

Elektricka pripojka

400V 50 Hz 3fazy

230V 60 Hz 3fazy

Vstupna zastrcka

32 A 5pol 6faz

63 A 4 pol 9faz

Pripojenie cez ochranny spinaé FI-/RCCB (stavebny rozvadzag)
Poistka min. 25 A min. 50 A
Privod 5x 4,0 mm? 4 x 10,0 mm?2
Rozmery (d x $ x v) cca 1140 x 680 x 970 mm
Hmotnost cca 400 kg

Vyvin hluku 86 dB (A)*

* Emisna hodnota tykajlca sa prace

Rozvodna skrifa F240-LO+BF F260-LO+BF
Vykonova ¢ast 400V 50 Hz 230V 60 Hz
Riadiaca Cast 24V 42V

s pripojkami pre:

Vibrator 16 A 5 pol 7 faz
Sonda na meranie vysky hladiny 16 A 3 pol 12 faz
Kompresor F240-LO+BF F260-LO+BF
Vykon vzduchu cca 140 m¥h cca 160 m¥h
max. pretlak 2,2 barov 2,2 barov
Motor

Napéatie 400V 3 fazy 230V 3fazy
Frekvencia 50 Hz 60 Hz

Vykon 7,5 kW 9,0 kW

Pripojna hodnota

pozri typovy Stitok
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Cerpadlovy blok

F240-LO+BF

F260-LO+BF

Pripojka pre ¢erpaciu hadicu

C-spojka

Pripojka pre Cerpaci vzduch

Spojka GEKA

Pripojka plniacej armatury vzduchu pre silo

Spojka GEKA

Pripojka sila

Spojka B

Rozmery (d x § x v)

450 x 240 x 500 mm

Vlastna hmotnost

cca 14 kg

2.6 Prehlad vybavenia

Vybavenie

F240-LO+BF F260-LO+BF
400V 50Hz 3 fazy | 230V 60Hz 3 fazy

Riadenie hadicovej tlacky

X

X

Detekcia sledu faz

Riadenie vibratora

Fluidizaéné dyzy

Regulator objemového prietoku

Pogitadlo prevadzkovych hodin

Automatické prvé naplnenie vzduchu pre
silo

Monitorovanie upchatia

X| X X | X|X|X|X

NUdzové vypinanie

XIX| X |X|X|X|X|X

miec
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3 Montaz, preprava a instalacia

Pri preprave instaldcii a deinstalacii zariadenia, prevadz-
ke, udrzbe a cisteni sa musia dodrzZiavat’ prislusné platné
narodné a medzinarodné predpisy a zakony tykajuce sa
bezpecénosti pri praci, aj ked’ nie su v tomto navode vy-
slovne uvedené.

Dodrziavajte ndavod na obsluhu sila.

Y 9‘

ﬂmln

Obr. 7: Miesta uchopenia vysokozdviznym vozikom
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Montaz na silo

Zariadenie sa smie zdvihat a prepravovat’ vysokozdviznym
vozikom len v na to uréenych bodoch. Vysokozdvizny vo-

zik musi byt dimenzovany na nosnost’ min. 600 kg.
Dodrziavajte navod na prevadzku vysokozdvizného vozika.

Zariadenie musi byt na sile upevnené tak, aby sa po
vyklopeni sila vozidlom alebo na vozidlo na postavenie
sila motor kompresora nachaddzal hore (pozri piktogram
»Upozornenie k preprave®, kap. 2.4).

Zariadenie musi byt pred dopravenim na stavbu namontova-
né na silo. Montaz vykonajte nasledovnym spésobom:

* Vysokozdviznym vozikom zdvihnite zariadenie v urenych
bodoch uchopenia (Obr. 7, pol.1) a zavezte ho rovno pod
silo

» Zabezpecte, aby bolo zariadenie na sile namontované tak,
aby sa motor velkého kompresora po vyklopeni sila vozid-
lom a na vozidlo pre postavenie sila nachadzal hore (pozri
piktogram ,Upozornenie k preprave®, kap. 2.5).

* Umiestnite zariadenie pod silom tak, aby ste mohli zo-
skrutkovat prirubu zariadenia s prirubou sila. Pouzite na to
skrutky, krizky a matice z dodanej upevriovacej sady.

» Zastréte pripajaci kabel vibratora do pripojnej zasuvky na
rozvodnej skrini (Obr. 4, pol. 2).

» Upevnite blokové Eerpacie zariadenie este aj s dodanym
popruhom na vhodnom mieste na sile.

V pripade sil m-tec je to bud pri doske vibratora alebo na
niektorej nohe sila.

miec
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3.2

3.3

Preprava na stavbu

Zariadenie sa smie na stavbu dopravit’ len ked’ je pevne
namontované pod silom.

Pred prepravou zariadenia musi vodi¢ prepravujiceho na-
kladného vozidla preverit pevnost vsetkych skrutkovych
spojeni a zaistenie zariadenia na sile popruhom. Ak sa zis-
tia nedostatky, tieto sa musia pred zaciatkom jazdy odbor-
ne odstranit’; v pripade potreby sa obrat'te na vyrobcu.

VSetkych 8 skrutiek, s ktorymi je zariadenie upevnené na
prirube sila, tam musi byt a musia byt pevne utiahnuté.

Zasobnik stlaceného vzduchu musi byt bez tlaku.
Dvere rozvodnej skrine musia byt zatvorené.

Postavenie sila s €erpacim zariadenim

Pre postavenie sila platia navod a predpisy na prevadz-
ku sila.

Silo musi byt postavené na rovinnej ploche a stabilne
mimo nebezpeénych zén vysoko postavenych pracovisk.
Ak to nie je mozné, musia byt pracoviska pri sile zaiste-
né proti padajucim predmetom ochrannymi strieSkami.
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4

Uvedenie do prevadzky

Pri praci so zariadenim dodrZiavajte prislusné platné na-
rodné a medzindrodné predpisy a zakony tykajuce sa
bezpecnosti prace, a to aj vtedy, ak to nie je vyslovne
uvedené v tomto ndavode na obsluhu.

Je nutné nosit’ ochranné helmy, ochranné rukavice a bez
pecnostnu obuv, ktoré st vhodné pre stavbu.

Zariadenie sa smie prevadzkovat iba ked’ je pevne na-
montované pod silom.

Zariadenie

- sa musi pred kazdym uvedenim do prevadzky skontro-
lovat’ vzhladom na viditel'né Skody. Obzviast je potreb-
né dbat’ na stav elektrickych vedeni, zastrciek a spojok,
ako aj na pevné zoskrutkovanie vSetkych casti zaria-
denia. Ak zistite akékol'vek poSkodenie alebo poruchu,
nesmiete zariadenie prevadzkovat, az kym posSkodenie
alebo poruchu odborne neodstranite.

- sa smie pripojit' iba na rozvadzac¢ s prudovym chrani-
¢om (typ B) so zbiehavym priadom do 30 mA, ktory je k
dispozicii na mieste stavby.

Pri zariadeniach s frekvenénym meni¢om sa pred uve-
denim do prevadzky musi pri beziacom motore preverit,,
¢i funguje pradovy chrani¢ FIl/

RCCB, pretozZe sa prudovy chrani¢ méze v désledku
frekvenéného menica poskodit.

Poistka a pripojné kable musia zodpovedat’ udajom v
Technickych udajoch!

- smu obsluhovat’ iba spésobilé, spolahlivé osoby, ktoré
zamestnadvatel’ ur¢i, pouci o obsluhe a udrzbe zariade-
nia a oboznami ich s pracovnymi procesmi.
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Ked’ je toto zariadenie vybavené filtraGnym krytom a
sondou vysky hladiny, ktora snima vysku hladiny v
nadobe na material, zariadenie sa méze prevadzkovat’
len v spojeni so spracovatel'skym strojom.

Dbajte na navod na prevadzku sila a spracovatel'ského
stroja.

« Zabezpecte, aby bol hlavny vypina¢ na rozvodnej skrini v
polohe , 0"

+ Skontrolujte hladinu oleja v kompresore a v pripade potre-
by doplrite olej (pozri kap. 7.3.1).

381781 - 2019-06



381781 - 2019-06

Uvedenie do prevadzky 31

Obr. 8: Prehlad vzduchovych hadic (zobrazené na zaklade prenosnej verzie)

1 Stojan s velkym kompresorom, malym kompresorom a rozvodnou skrifiou

2  Vzduchova hadica pre napinenie sila vzduchom, 1"

3 Cerpacia vzduchové hadica 1"

4 Hadice riadiaceho vzduchu pre fluidizaciu (modré) a hadicovu tlacku (¢ervena)
5  Cerpadiovy blok

6  Vzduchové hadica pre udrziavanie tlaku v sile po¢as prevadzky

7 Plniaca armatura pre vzduch v sile

miec
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8 7 6 &5 4 3

Obr. 9: Vzduchova armatura

Maly kompresor

Pripojky pre vzduchové hadice, s. Obr. 10

Cerpacia vzduchova hadica

Manometer , Tlak v sile”

Cerpadlovy blok

Zasobnik stlaceného vzduchu

Gulovy kohut na ,Zasobniku stlaceného riadiaceho vzduchu*
Manometer ,Riadiaci tlak vzduchu“ 0-10 bar

ONOOORANWN =
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Obr. 10: Pripojky na ¢erpacom bloku a vzduchovej armature

Gulovy kohut

Paka s viachranom

Fluidizéacia ,Privod materialu”

Hadicova tlacka

Pripojka ¢erpacej hadice

Cerpacia vzduchova hadica

Regulator objemového prietoku

Hadica riadiaceho vzduchu pre hadicovu tlacku

Hadlica riadiaceho vzduchu pre fluidizaciu privodu materialu

10 Vzduchova hadica pre udrziavanie tlaku v sile poc¢as prevadzky

11 Pripojka Cerpacej vzduchovej hadice na vzduchovej armature

12 Pripojka vzduchovej hadice pre prvé napinenie sila vzduchom na
vzduchovej armattre

©ONOOORNWN=
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4.1

Obr. 11: Plniaca armatura pre vzdu-
ch v sile namontovana na tlakovej
armature sila

Manometer tlaku v sile

Poistny ventil

Gulovy kohut

Plniaca armatura pre vzduch v sile
Vzduchova hadica pre udrZiavanie tlaku v
sile pocas prevadzky

Vzduchova hadica pre prvé naplnenie sila
vzduchom

AN WN =

(o)

Pripojenie vzduchovych hadic

Zabezpeclte, aby Cierna tlakova hadica Cerpacieho vzduchu
bola pripojena na vzduchovej armatare (Obr. 10, pol. 11)

a na Cerpacom bloku (Obr. 10, pol. 6) a aby na obidvoch
koncoch hadice boli spojky GEKA zaistené prstencom so
zavitom.

Pripojte plniacu armataru vzduchu pre silo (Obr. 11, pol. 4)
na spojku GEKA tlakovej armatury sila, tak ako je to ukaza-
né na Obr. 11.

Zabezpecte, aby ZIta tlakova hadica pre vzduch na prvé
naplnenie sila (Obr. 11, pol. 6) bola pripojena na vzduchovu
armatuaru (Obr. 10, pol. 12) a aby na obidvoch koncoch
hadice boli spojky GEKA zaistené prstencom so zavitom.

Zabezpecte, aby modra hadica riadiaceho vzduchu pre flui-
dizaciu privodu materialu (Obr. 10, pol. 9) bola pripojena.

Zabezpedte, aby Cervena hadica riadiaceho vzduchu pre
hadicovu tlacku na ¢erpacom bloku (Obr. 10, pol. 8) bola
pripojena.

Zatvorte gufovy kohut riadiaceho vzduchu na zasobniku
stlaceného vzduchu (Obr. 9, pol. 7).
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4.2 Pripojenie €erpacich hadic

Smu sa pouzivat’ iba ¢erpacie hadice s povolenym pre-
vadzkovym pretlakom min. 3 bary.
éerpacie hadice ulozte tak, aby sa nemohli zalomit’ alebo
poskodit.
» Pripojte Cerpacie hadice na prislusné pripojky na ¢erpad-

lovom bloku (Obr. 10, pol. 5) a na filtraCnom kryte pouziva-

ného spracovatelského stroja.

» Ulozte Cerpacie hadice az po spracovatelsky stroj so stu-
panim a spadom a dbajte na to, aby neboli zalomené.

miec
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Obr. 12: Sonda vysky hladiny namon-
tovana vo filtraénom Kryte (obrazok bez
vriec filtra)

1 Vstupna zastrcka pre riadiaci kabel
2  Sklopny spina¢ ZAP/ VYP
JAuto”“ = ZAP
40 = VYP
3  Kontrolka
4  Rychlouzaver

4.3 Montaz filtracného krytu, sondy vysky hladiny
a vriec filtra

Dodrziavajte navod na prevadzku spracovatel'ského

stroja.

» Nasadte filtracny kryt na spracovatel'sky stroj a upevnite
ho oblukovymi uzavermi na nadobe na material.

* Sondu na meranie vySky hladiny zastréte do prislusného
otvoru filtracného krytu a upevnite ju s rychlouzavermi
(Obr. 12, pol. 4).

* Na filtraénom kryte upevnite ty¢ a vrecia filtra.

+ Zastrcte riadiaci kdbel sondy merania vysky hladiny na
vstupnej zastrc¢ke hlavy sondy (Obr. 12, pol. 1) a na roz-
vodnej skrini Cerpacieho zariadenia (Obr. 14, pol. 3).
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Obr. 13: Poloha ¢asovych relé v roz-
vodnej skrini (zobrazené F240-LO+)
1 Casové relé

i

4.4 Nastavenie ¢asu dobehu

Pred vsetkymi pracami, pri ktorych je nutné otvorit’ skri-
novy rozvadzac, sa hlavny vypina¢ musi prepnat’ na ,,0“
a sietovy kabel sa musi vytiahnut’ zo skririového roz-
vdadzaca. Zaroven musite zabezpecit, aby sa zariadenie
pocas vykondvania tychto prac nemohlo a nedalo opé-
tovne pripojit’' na napdjanie elektrickym pridom, napr.
zaistenim hlavného vypinaca visiacou zamkou.

S Casovym relé K3T v rozvodnej skrini sa da nastavit tak
zvany ,Cas dobehu“. Oneskoruje automatické vypnutie kom-
presora, potom ¢o sonda merania vysky hladiny v spracova-
tefskom stroji nahlasila ,pIné“.

Cas dobehu v sekundach zodpoveda celkovej dizke uloze-
nych Cerpacich hadic v metroch plus 10 %.

Priklad: 50 m Cerpacich hadic plus 10 % = 55 sekund

miec



38 F240-LO+BF / F260-LO+BF

Obr. 14:
Pripojky na rozvodnej skrini

1 Vstupna zastrcka
2  Pripojka vibratora 16A 5pol 7h
3 Pripojka sondy vysky hladiny 16A 5pol 7h

4.5 Pripojenie prudu

Zariadenie sa smie pripojit iba na rozvadzac¢ s priadovym
chrani¢om (typ B) so zbiehavym prudom do 30 mA, ktory
Jje k dispozicii na mieste stavby.
Pri zariadeniach s frekvenénym meni¢om sa pred uvede-
nim do prevadzky musi pri beZiacom motore preverit, ¢i
funguje pradovy chranié¢ Fl/
RCCB, pretozZe sa prudovy chrani¢ méze v désledku
frekvenéného meniéa poskodit. Poistka a pripojné kable
musia zodpovedat’ udajom v Technickych udajoch!

« Zabezpecte, aby bol hlavny vypina¢ zariadenia v polohe
1!0“-

» Zastréte sietovy kabel do vstupnej zastréky na rozvodnej
skrini (Obr. 14, pol. 1).
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Obr. 15: Hlavny/reverzny spinac

1 1 Hlavny/reverzny spinac
2  Posuvny spina¢
(zobrazena pozicia: vpravo)

2

Obr. 16:
Sipka smeru otacok na motore kompresora

4.6 Kontrola a zmena smeru otacania motora

Pre prevadzku musi smer ota¢ok motora kompresora -_POZOR!
zodpovedat’ Sipke pre smer otac¢ok na motore.

» Na rozvodnej skrini prepnite voliCovy spina¢ ,Prevadzka“
na ,Ruku“ a hlavny vypinac¢ na I

» Zapnite zariadenie pomocou dvojpolohového spinaca.

Ak je smer ota€ok motora nespravny, zariadenie sa nespusti;
kontrolka ,Nespravny smer ota¢ok motora“ svieti.

» Nastavte hlavny vypinag do polohy , 0%

» Posunte posuvny spina¢ na hlavnom vypinaci (Obr. 15,
pol. 2) na druhu stranu, tak aby zapadol.

» Nastavte hlavny vypina¢ do polohy I a zariadenie nanovo
nastartujte.
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Prevadzka

Pri praci so zariadenim dodrziavajte prislusné platné na-
rodné a medzindrodné predpisy a zakony tykajuce sa
bezpecnosti prace, a to aj vtedy, ak to nie je vyslovne
uvedené v tomto navode na obsluhu.

Je nutné nosit ochranné helmy, ochranné rukavice a
bezpecnostnu obuyv, ktoré st vhodné pre stavbu.

Zariadenie sa smie prevadzkovat iba ked’ je pevne na-
montované pod silom.

Zariadenie

- sa musi pred kazdym uvedenim do prevadzky skontro-
lovat’ vzhl'adom na viditel'né Skody. Obzviast je potreb-
né dbat’ na stav elektrickych vedeni, zastréiek a spojok,
ako aj na pevné zoskrutkovanie vSetkych Casti zaria-
denia. Ak zistite akékol'vek poskodenie alebo poruchu,
nesmiete zariadenie prevadzkovat, az kym poskodenie
alebo poruchu odborne neodstranite.

- sa smie pripojit iba na rozvadzac s prudovym chrani-
¢om (typ B) so zbiehavym pridom do 30 mA, ktory je k
dispozicii na mieste stavby.

Pri zariadeniach s frekvenénym meni¢om sa pred uve-
denim do prevadzky musi pri beziacom motore preve-
rit, ¢i funguje prudovy chranic Fl/

RCCB, pretoze sa prudovy chrani¢ méze v désledku
frekvenéného menic¢a poskodit.

Poistka a pripojné kable musia zodpovedat’ udajom v
Technickych udajoch!

- smu obsluhovat’ iba spésobilé, spolahlivé osoby, ktoré
zamestnavatel’ urci, pouci o obsluhe a udrzbe zariade-
nia a oboznami ich s pracovnymi procesmi.
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5.1

Zariadenie sa mé6ze prevadzkovat’ len v spojeni so spra- -_POZOR!
covatel'skym strojom, ked’ je toto zariadenie vybavené

filtraénym krytom a sondou vysky hladiny, ktora snima
vysku hladiny v nadobe na material.

Dbajte na ndavod na prevadzku sila a spracovatel'ského
stroja.

Ak sa zariadenie vypne Specialnym oviadanim, je este
stdle pripravené na prevadzku a mézZe sa kedykol'vek
Specialnym oviladanim opét’ spustit. Indikator: na dvoj-
polohovom spinaci svieti biela kontrolka. Zariadenie sa
moéze znovu spustit’ aj v désledku netesnych vzducho-
vych hadic. Hadice a kable je potrebné pravidelne kon-
trolovat.

Automaticka prevadzka

Ak sa zariadenie po zapnuti hlavného vypinaca po prvy raz
nastartuje dvojpolohovym tlagidlom v automatickej prevadz-
ke, napini sa najprv silo vzduchom, v pripade, Ze v sile nie
je dosiahnuty potrebny tlak. Po€as plnenia sila vzduchom sa
nemoze Cerpat material.

Ked sa v sile dosiahne tlak 1,8 barov, svieti biela kontrolka
»Tlak v sile dosiahnuty” (Obr. 3 + 6, pol. 6).

Ked sonda merania vySky hladiny v spracovatel'skom stroji
hlasi pocas prvého plnenia vzduchu v sile ,Volné®, kompresor
sa po dosiahnuti tlaku v sile na cca 5 sekdnd vypne, predtym
ako sa zacne skutona automaticka prevadzka s ¢erpanim
materialu.
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Pre prevadzkovanie zariadenia v automatickej prevadzke
postupujte nasledovne:
+ Otvorte gulovy kohut na tlakovej armature sila (Obr. 11,
pol. 3).
* Uvedte
- sklopny vypina¢& na riadeni sondy do polohy ,Auto®,
- hlavny vypinac¢ do polohy ,I”,
- voliCovy spina€ pre prevadzku do polohy ,Auto®.
+ Spustite zariadenie s dvojpolohovym tlagidlom.

» Otvorte gulovy kohut na prirube adaptéra (Obr. 17,
pol. 1 +2).

Obr. 17: Gulovy kohdt na prirube adaptéra

1 Gulovy kohut DN 65
2  Priruba adaptéra
3  Paka pre gulovy kohut (napevno namontovany)
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5.2

5.3

Ruéna prevadzka

V ruénej prevadzke bezi iba vel’ky kompresor. Nekona sa
Ziadne snimanie cerpacieho tlaku.

Pre prevadzkovanie zariadenia v ru¢nej prevadzke (napr. kvoli
uvolneniu upchati), postupuijte nasledovne:

» Nastavte hlavny vypinac do polohy ,I”.

» VoliCovy spinac pre prevadzku (Obr. 3 + 5, pol. 3) prepnite
do polohy ,Ruka®“.

» Zariadenie spustite dvojpolohovym tlacidlom.
Kompresor bezi, az kym nebude znova zastaveny dvojpo-
lohovym tlacidlom.

Odstranovanie upchati

Upchatia je potrebné odstranit’ podl'a pokynov v navo-

de na obsluhu. Osoby poverené odstranenim upchatia sa
musia postavit’ tak, aby ich nemohol zasiahnut’ vytekajuci
materidl. Ostatné osoby sa nesmu nachadzat’' v blizkosti.

Ked'’ sa odpoja casti zariadenia, napr. pri odstrariova-

ni upchati alebo pri ¢istiacich pracach, je nutné nosit’
ochranné okuliare, pretoZze material, ktory je pod zvysko-
vym tlakom, by mohol nastriekat’ do oci.

Spojky zakryte priesvitnou plastovou féliou, odvrat'te tvar
a spojky pomaly otvarajte Specialnym kl'i¢om.

A

@
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5.3.1

5.3.2

Upchatia odstranit’ v ruénej prevadzke
Odporucame, aby ste sa v ruénej prevadzke nepokusali
upchatie odstrariovat’ dlhSie nez 5 mindat.
» Nastavte hlavny vypina¢ do polohy ,I”.

» Voli€ovy spinac pre prevadzku (Obr. 3 + 5, pol. 3) prepnite
do polohy ,Ruka*“.

» Zariadenie spustite dvojpolohovym tlaidlom.
Kompresor bezi, az kym nebude znova zastaveny dvojpo-
lohovym tlacidlom.

Ruéné odstranovanie upchati

Ak sa upchatie neda v ru¢nej prevadzke odstranit, musia sa
Cerpacie hadice ruéne vyprazdnit. Postupujte pritom nasle-
dovne:

« Zatvorte gulovy kohut na tlakovej armature sila.

« Zatvorte gulovy kohut na prirube adaptéra.

+ Nastavte hlavny vypinag do polohy ,0"

Pozor! V pripade upchatia su vsetky diely zariadenia,
Cerpajuce vzduch a material, esSte pod tlakom!

* Noste ochranné okuliare, pretoze material, ktory je pod zo-
statkovym tlakom, Vam méze vystreknut do odi.

* Spojky zakryte priesvitnou plastovou féliou.

Pri nasledujucich pracovnych krokoch méze déjst k

tvorbe prachu. Noste ochranné prostriedky a dbajte na
udaje od vyrobcu pouzitého materialu.
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5.4

Material vytraseny z ¢erpacich hadic sa musi zlikvidovat’
podla platnych predpisov o ochrane Zivotného prostre-
dia!

» Zacnite odpojenim Cerpacich hadic na Cerpadlovom bloku,
pritom odvratte tvar a spojky pomaly otvarajte Specialnym
kfuc¢om.

» Z kazdej hadice vytraste material, ktory sa v nej nachadza.

» Ked je upchatie odstranené, Cerpacie hadice opat bezpec-
ne navzajom pripojte a pokracujte v praci.

Pracovné prestavky

Dodrziavajte ndavod na prevadzku spracovatel'ského stroja.

Ak sa zariadenie vypne Specialnym ovladanim, je es-

te stale pripravené na prevadzku a méze sa kedykol'vek
Specialnym ovladanim opét’ spustit. Indikator: na dvoj-
polohovom spinaci svieti biela kontrolka.

Ak si da obsluha spracovatel'ského stroja pracovnu prestav-
ku, zariadenie sa prepne do pohotovostného rezimu standby
ihned ako sa v nadobe na material dosiahne maximalna
vySka hladiny a uplynul ¢as dobehu.

Ked obsluha spracovatelského stroja pokraduje v praci, za-
riadenie sa zapne, ihned ako sa v nadobe na material vyska
hladiny dostane pod minimalnu vySku.
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5.5

Koniec prac

Dodrziavajte navod na prevadzku spracovatel'ského
stroja.

Ked' sa ma v nasledujuci den d'alej pracovat’

» Nadobu pre material nechajte naplnit, az kym sa zariade-
nie na zaklade sondového riadenia neprepne do pohoto-
vostného rezimu standby, potom prepnite hlavny vypinaé
do polohy ,,0°

Ked je stavba dokonéena:

* Vypnite sondové riadenie, zariadenie bezi, az kym sa ne-
vyprazdnia Cerpacie hadice resp. az kym neuplynie ¢as
dobehu.

» Zastavte zariadenie s dvojpolohovym tlacidlom.

 Nastavte hlavny vypinaé¢ do polohy ,0°.

Cerpacie hadice odpojte iba v beztlakovom stave!

Ked’ sa odpoja ¢asti zariadenia, napr. pri odstrarova-

ni upchati alebo pri ¢Cistiacich pracach, je nutné nosit
ochranné okuliare, pretoze material, ktory je pod zvysko-
vym tlakom, by mohol nastriekat’ do oci.

Spojky zakryte priesvitnou plastovou féliou, odvratte tvar

9 s v

a spojky pomaly otvarajte Specialnym kl'i¢om.

Pri nasledujtcich pracovnych krokoch méze déjst’ k tvor-
be prachu. Noste ochranné prostriedky a dbajte na udaje
od vyrobcu pouzitého materialu.

* Hadice spravne odpoijte a pripadny zvySok materialu vy-
traste.
Material vytraseny z ¢erpacich hadic sa musi zlikvidovat’

podla platnych predpisov o ochrane zZivotného prostre-
dial
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6 Cistenie
Pred odstrariovanim prevadzkovych portch a pred Ciste-
nim a vykonavanim udrzbovych prac musite dat’ hlavny
vypina¢ do polohy ,,0“ a vytiahnut sietovy kabel z roz-
vodnej skrine. Zarovern musite zabezpedcit, aby sa zaria-

denie pocas vykondvania tychto prac nemohlo a nedalo
opdatovne pripojit' na napdjanie elektrickym prudom.

» Uistite sa, Ze pracovné kroky z kapitoly 5.5 boli vykonané.

» Kazdy der skontrolujte chladiace rebra kompresora a ak je
to potrebné, ocistite ich stlatenym vzduchom.

» Chranite vrecia filtra proti mokrote a ak je to potrebné,
vyklepte ich v prestavkach €erpania viackrat za den.
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Pred odstrariovanim prevadzkovych poruch a pred Cis-
tenim a vykondvanim udrzbovych prac musite dat’ hlav-
ny vypinaé¢ do polohy ,,0“ a vytiahnut sietovy kdbel z roz-
vodnej skrine. Zarover musite zabezpedcit, aby sa zaria-

denie pocas vykondvania tychto prac nemohlo a nedalo
opdtovne pripojit na napdjanie elektrickym pradom.

Zariadenie smu obsluhovat’ iba sp6sobilé, spolahlivé oso-
by, ktoré zamestndvatel’ urci, pouci o obsluhe a udrzbe za-
riadenia a oboznami ich s pracovnymi procesmi.

Pri nespravnej manipulacii so skrinovym rozvadzacéom
alebo s vedeniami a kablami, ktorymi prechadza elektric-
ky prud, hrozi nebezpeéenstvo zasahu elektrickym pru-
dom, ¢o méze viest’ k tazkym poraneniam, popaleninam
alebo k smrti. Aj vo vypnutom stave je ¢ast’ po hlavny vy-
pinac stale pod napatim!

Prace na elektrickom vybaveni zariadenia smie vykona-
vat’ len kvalifikovany elektrikdar alebo pouc¢ené osoby pod
vedenim a dozorom kvalifikovaného elektrikara, podla
elektrotechnickych pravidiel!

VSetky udrzbové prace sa smu vykonavat’ len ked’ je za-
riadenie bez tlaku.

Pouzivat’ smiete vyluéne len nahradné diely a prislusen-
stvo a maziva schvalené spolo¢nostou m-tec mathis
technik gmbh. Pri pouzivani nepovolenych nahrad-

nych dielov a prislusenstva neprebera spolo¢nost’ m-tec
mathis technik gmbh zdruku za vzniknuté Skody.

Ak su planované dlhSie prestoje kompresora, odporuca-
me zakonzervovanie zariadenia.

Pri likvidacii oleja, tuku, Cistiacich prostriedkov alebo
stavebnej sutiny musite dodrzZiavat’ platné predpisy a
nariadenia tykajuce sa ochrany Zivotného prostredia!
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7.2

7.3

Poistné ventily na kompresoroch
Zakonom predpisané inSpekcie poistnych ventilov smu
vykonavat’ len na to uréené miesta.

» Prevadzkovatel musi pravidelne kontrolovat funkénost po-
istnych ventilov a v pripade potreby informovat odborného
pracovnika resp. ventil zaslat’ do firmy m-tec.

Vrecia filtra na filtracnom kryte

+ Skontrolujte vrecia filtra, ¢i nie s poSkodené, a v pripade
potreby ich vymerite.

Udrzba velkého kompresora

Zabezpecte, aby bol kompresor bez tlaku.

Pri udrzbovych prdacach hrozi nebezpecenstvo popalenia
na horucich konstrukénych dieloch zariadenia. DodrzZia-
vajte ¢asy urcené na vychladnutie.

Pri likvidacii oleja, maziva, Cistiacich prostriedkov alebo
stavebnej sutiny musite dodrzZiavat’ platné predpisy a
nariadenia tykajice sa ochrany Zivotného prostredia!
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7.3.1 Kontrola hladiny oleja

Pre doplnenie alebo pri vymene oleja sa pre kompresor
smie pouzit’ len Specialny olej Gear Lube 150.

Cez priezor skontrolujte hladinu oleja v kompresore kazdy tyz-

den pred uvedenim do prevadzky (Obr. 18, pol. 2). Ak vyska

hladiny poklesla pod polovicu priezoru, musi sa doplnit ole;j.

Postupuijte pritom nasledovne:

+ Uistite sa, Ze hlavny vypina€ zariadenia je na ,0% sietovy
kabel je vytiahnuty zo vstupnej zastréky a kompresor je bez
tlaku.

» Otvorte miesto pre plnenie oleja (Obr. 18, pol. 1) a doplrite
olej, tak aby hladina dosiahla stred priezoru.

» Zatvorte miesto pre plnenie oleja.

Obr. 18: Vymena oleja vo velkom kompresore
(zobrazené na zaklade prenosnej verzie)

1 Miesto pre pinenie oleja
2  Priezor
3  Miesto pre vypustanie oleja
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7.3.2 Vymena oleja

Vymena oleja sa smie uskutocnit’ len v zavode. Musi sa [ POZOR! ]
vykonat, ked’ ma zariadenie prevadzkovu teplotu a je at-

mosféricky odvetravané.

Pre doplinenie alebo pri vymene oleja sa pre kompresor
smie pouzit len Specialny olej Gear Lube 150.

Vymenu oleja je potrebné urobit pri Cistej prevadzke po

10.000 prevadzkovych hodinach.

Plniace mnozstvo oleja je 0,55 litra.

+ Uistite sa, Ze hlavny vypina¢ zariadenia je na ,0% sietovy
kabel je vytiahnuty zo vstupnej zastréky a kompresor je
bez tlaku.

» Pod miesto vypustania oleja postavte zachytavaciu nado-
bu na zachytenie starého oleja (Obr. 18, pol. 3).

* Najprv otvorte miesto pre plnenie oleja a potom miesto na
vypustanie oleja a nechajte z motora vytiect vSetok stary
olej.

» Zatvorte miesto pre vypustanie oleja a doplrite olej, az
kym hladina nedosiahne stred priezoru.

» Zatvorte miesto pre plnenie oleja.
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Obr. 19: Kompresor - tdrzba vzduchového filtra

1 veko
2  vloZka filtra

7.3.3 Cistenie vzduchového filtra

POZOR! Pri nedostato¢nej udrzbe vzduchového filtra sa znizu-
- Jje vykon kompresora. Hrozi nebezpecenstvo prehriatia a

blokovania kompresora.
ViozZka filtra sa smie cCistit len nasucho!

Pri Cistiacich pracach so stlacenym vzduchom noste
vzdy ochranné okuliare a protiprachoviu masku.

Vzduchovy filter by sa mal €istit minimalne 1x za tyzdef. V
zavislosti od znedistenia okolia a média sa interval moze
skrétit. Po 4000 prevadzkovych hodinach odporu¢ame vloz-
ku filtra vymenit.

» Odskrutkujte veko zo vzduchového filtra (Obr. 19, pol. 1)

» Vyberte vlozku zo vzduchového filtra (Obr. 19, pol. 2) a
vyfukajte ju nasucho zvnutra smerom von. Pri vyfukani
dbajte na to, aby sa vlozka filtra neposkodila.

* Pri prili§ silnom znedisteni vymerite vlozZku filtra.

* Vlozte vlozku do vzduchového filtra a znova zaskrutkujte
veko.
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7.4 Udrzba malého kompresora

Pri nedostato¢nej udrzbe vzduchového filtra sa znizu-
je vykon kompresora. Hrozi nebezpecenstvo prehriatia a
blokovania kompresora.

VlozZka filtra sa smie cCistit’ len nasucho!

Pri Cistiacich pracach so stlacenym vzduchom noste
vZdy ochranné okuliare a protiprachovi masku.

Aspon 1 x tyzdenne by sa mala skontrolovat vioZka vzdu-

chového filtra, &i nie je znecistena a v pripade potreby by sa

mala vy¢istit alebo vymenit. Postupujte pritom nasledovne:

» Uvolnite kridlovu skrutku na vzduchovom filtri (Obr. 20,
pol. 1) a odnimte veko, vlozku a teleso filtra.

* Vyberte vlozku filtra (Obr. 20, pol. 3) a nasucho ju vykle-
panim a vyfukanim vy istite; pri prili§ silnom znecisteni ju
vymeiite.

» Teleso, vlozku a veko filtra znova zlozte a vSetko zno-
va naskrutkujte na kompresor, tak ako je to ukazané na
Obr. 20, viavo.

2 3
| |

Obr. 20: Maly kompresor - udrzba vzduchového filtra

1 Veko filtra 3  VioZka filtra
2  Kridlova skrutka 4 Teleso filtra

o
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8.2

Cistenie fluidizacii na ¢erpadlovom bloku
Tieto prace smie vykonavat’ len servisny technik m-tec
alebo kvalifikovany mechanik vyskoleny pre tieto prace.

Pred zaciatkom prac sa musia z cerpadlového bloku de-
montovat’ vSetky kable a hadice a cerpadlovy blok sa
musi demontovat zo sila.

Pre uvol'nenie skrutkovych spojeni odporuc¢ame prislus-
né spojenia zohriat napr. fénom.

Diely, ktoré sa maju cistit, sa smu cCistit len nasucho.

Obr. 21:
Fluidizacia na ¢erpadlovom bloku (schematické znazornenie)

A  Fluidizacia ,Privod materialu®
B Fluidizacia ,Cerpanie materialu”

miec
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1 2 Obr. 22:

A - Fluidizacia ,,Privod materialu*”

1 Fluidizacny prvok
2  Vzduchova hadica

I ' ’ 3 T-kus

Obr. 23:
Fluidizacny prvok ,Privod materiélu®

1 Duta skrutka
2 O kruzok (5 kusov)
3  Tesnenie

8.2.1 Cistenie fluidizacie privodu materialu

Pri ¢isteni fluidizacie postupujte nasledovne:

» Odpoijte vzduchovu hadicu (Obr. 22, pol. 2) od fluidizaéné-
ho prvku (Obr. 22, pol. 1).

 Fluidizagny prvok vytocte z T-kusa pomocou skrutkového
kfu¢a (Obr. 22, pol. 3).
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Vykratte dutd skrutku (Obr. 23, pol. 1) z fluidizaéného prvku.
Odstrante O kruzky (Obr. 23, pol. 2) z dutej skrutky a
skontrolujte, €i nie su znecistené a poskodené. Ak je to po-
trebné, ocistite O kruzky alebo ich vymerite.

Skontrolujte otvor v dutej skrutke, &i nie je znedisteny a v
pripade potreby ho vydistite.

Skontrolujte tesnenie (Obr. 23, pol. 3), &i nie je znelistené.
V pripade potreby vymerite tesnenie.

Pri zaskrutkovani dutej skrutky sa musi pouZit’ po- POZOR! |
istka skrutky, ktord spifia poZiadavky hrabky 2 podra -

DIN 30661, napr. m-tec vyrobok ¢. 100608.

3 Pouzité poistka skrutky musi splfiat poziadavky hribky 2

Nasadte O kruzky znova na dutu skrutku a naskrutkujte
dutd skrutku s pouzitim poistky skrutky ® do fluidizaéného
prvku.

Fluidizaény prvok naskrutkujte do T-kusa.
Pripojte vzduchovu hadicu opéat na fluidizaény prvok.

[=lo

podla DIN 30661. Vysledkom je stredne pevné, opéat uvolni-
telné spojenie.
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Obr. 24:
B - Fluidizécia ,,Cerpanie materialu“

NO O WN

Vzduchova hadica

Odbocka pre udrziavanie tlaku v sile pocas prevadzky

Previeéna matica

Konstrukcna skupina ,Fluidizaény prvok / spétny ventil”

Redukcna spojka
Fluidizacny prvok

Tvarovka ,obluk-T-kus*“

8.2.2 Cistenie fluidizacie privodu materialu

VSetky Cisla poloZiek uvedené v tejto kapitole sa vztahuju na
Obr. 24.

Pri Cisteni fluidizacie postupujte nasledovne:

Odpojte vzduchovu hadicu (pol. 1) od odbocky (pol. 2).
Kompletnu odbocku demontujte uvolnenim prevleénej matice
(pol. 3).

Demontujte jednotku ,Fluidizaény prvok/spatny ventil“ (pol. 4)
uvolnenim redukénej spojky (pol. 5).

Skontrolujte otvor vo fluidizaénom prvku, &i nie je znecisteny
a v pripade potreby ho vycistite.

Naskrutkujte jednotku ,Fluidizaény prvok/spatny ventil® opat
do tvarovky (pol. 7).
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9 Nahradné diely a prislusenstvo

Pouzivat’ smiete vyluéne nahradné diely a prislusenstvo doddva-
né spoloénostou m-tec. Pri pouzZivani nepovolenych nahradnych

dielov alebo prislusenstva neprebera spolo¢nost’ m-tec mathis
technik gmbh zaruku za vzniknuté skody.

Vyrobca neposkytuje zaruku na Skody, ktoré vznikli v désledku svojvolné-
ho prestavania alebo zmien na zariadeni.

Vyziadajte si nas podrobny katalég nahradnych dielov, kde najdete dalsSie infor-
macie, zoznam nahradnych dielov a prislusenstva.

V pripade akychkolvek otazok alebo zadavania objednavok sa skontaktujte s
prislusnym oddelenim predaja:

m-tec mathis technik gmbh m-tec Machinery Technology
Otto-Hahn-StralRe 6 (Shanghai) Co.,Ltd.
D-79395 Neuenburg Siyi Rd.510, Malu Jiading

Tel. €.: +497631709 0 201801 Shanghai, China
Fax: +49 7631 709 120 Tel. &.: +4976317090
e-mail: Fax: +49 7631 709 120
D: info.de@m-tec.com e-mail:  info@m-tec.com.cn
F: info.fr@m-tec.com Web: www.m-tec.com

IT: info.it@m-tec.com

NL: info.nl@m-tec.com

PL: info.pl@m-tec.com

RU: info.ru@m-tec.com

UK: info.uk@m-tec.com

E: mortero@m-tec.es m-tec CZ s.r.o.

General: sales.se@m-tec.com Areal HESPO

Web: www.m-tec.com P.O. Box 79

CZ-76302 Zlin-Malenovice

¢. tel.: +420 577 100 411

¢. fax: +420 577 100 433
e-mail:  prodej@m-tec.com
Web: www.m-tec.com
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10 ES vyhlasenie o zhode

Original-Konformitatserklarung (Deutsch)

—_

EG-Konformitatserklarung
im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang Il, Nr. 1A

Hiermit erklaren wir, m-tec mathis technik gmbh, dass die Bauart von

Name: Férderanlage

4 Typ: F240; F260
5 Serien-Nr.:

in der gelieferten Ausflihrung folgenden einschlagigen Bestimmungen entspricht:

e 2006/42/EG Anhang |, EG-Maschinenrichtlinie
e 2014/30/EU, EU-EMV-Richtlinie

Angewandte harmonisierte Normen, insbesondere:

e ENISO 12100:2010
e EN 60204-1:2018-09

Neuenburg,

Dr. Michael Meding
CEO

Herr Dr. Michael Meding ist bevollmé&chtigt, die technischen Unterlagen
zusammenzustellen.
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