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D 1 Podmienky pre zhotovovanie drazok v ETICS

D 1.1 Podklady a podmienky pre navrhovanie drazok v ETICS

D 1.1.1 Odporiicané rieSenia vytvorenia drazok v ETICS

Vytvorenie drazky v ETICS je mozné viacerymi sposobmi ® pomocou drazkového profilu Baumit
v zavislosti od tvaru drazky, jej umiestnenia, farebného od- ® pomocou bosazneho vystuzného prvku - termicky tvaro-

tiena a protipoZiarnej bezpecnosti: vana mriezka
m pomocou zmeny Struktiiry omietky — imitacia drazky

Typ rieSenia Drazkovy profil Baumit Bosazny vystuzny prvok Zmena Struktlry omietky - imitacia drazky
o7 |4
/4 1
A I
y B
"%,
Obrazok v 3
-
5 3
Popis jednotlivych rieseni vytvorenia drazky v ETICS:
m drazkovy profil Baumit = zmena Struktiry omietky - Imitacia drazky

Profil vytvoreny z tepelnej izolacie s povrchovou Upravou drazky  Imitacia drazky sa realizuje zmenou Struktlry omietky, resp.
z0 Specialnej disperznej stierky, ktory sa vklada (lepi na podklad)  farebnosti v mieste drazky pretretim napr. fasadnou farbou.
medzi tepelnu izolaciu navrhnutého ETICS. Povrchova Uprava

drazky v drazkovom profile sa realizuje fasadnym naterom.

= bosazny vystuzny prvok - termicky tvarovana mriezka
Bosazny vystuzny prvok sa vklada (vratane stierkovej hmoty)
do vopred vytvorenej drazky v tepelnej izolacii ETICS.

Povrchova Uprava drazky sa upravi tenkovrstvovymi fasadny-
mi omietkami Baumit.
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Tabulka D 1.1 OdporUcéanie pre vyber vhodného rieSenia vytvorenia drazok v ETICS zavislosti od tvaru drazky, jej umiestnenia, farebného odtiena
a protipoziarnej bezpecnosti:

Realizacia zvislych/
Tmavé fasady PN vodorovnych . .
Typ rieSenia sTSR< 25 SOHOV? cast‘: drazok; krizové Tepelnoizolacny Tvar, resp. velkost THIEEE reakme
i = styk profilu/drazky ) a . o v na ohen
drazky v ETICS (TSR mensie P A spoje (X kus), systém Baumit drazky (h x §)
s terénom /' . (STN EN 13501-1)
ako 25) T- spoje (T kus),
a pod.
15x15 mm,
15 x 20 mm, E
Drazkovy profil — — ° open, Star’®, Pro 20 x 30 mm, (reakcia na ohen
dalSie rozmery profilu /3)
na vyziadanie
17 x 30 mm .y
. Podla pouzitého
/1
B‘osafn): ° ° ° open, Star’®, Pro (vtvare U alebo V), tepelnoizolacného
vystuzny prvok 17 x 37 mm -
1 systému
(vtvare U’Y)
max. Sitka Podla pouzitého
Imitacia drazky ° ° ° open, Star, Pro /¢ i 5 tepelnoizolacného
50 mm/ )
systému

Poznamka:

/' Bosazny vystuzny prvok je dodavany v tvare U (rozmer 30/20/17 mm a 37/20/17 mm) a v tvare V (30/0/17 mm). Findlna velkost drazky zavisi od pouZitej zrnitosti omietky, pozri tab. D 2.2

na strane 12.

zrnitosti omietky alebo techniky spracovania (napr. krabana truktra so zrnitostou 3 mm - 3K, hibka drazky je cca 3 mm, pri povrchovej Gprave drazky naterom).

>

t,J. Specialistom poziarnej ochrany, vypracovanim rieSenia protipoziarnej bezpecnosti v projektovej dokumentacii stavby - projektom poziarnej ochrany.
/4 V pripade styku drazky s terénom , resp. jej zapustenie pod terén sa pouZivajl ako tepelna izolacia dosky EPS Perimeter alebo dosky XPS s obojstranne zdrsnenym povrchom s prislusnou lepiacou
a stierkovou hmotou (pozri TP ETICS, kap. 5.1 PouZzitie tepelného izolantu v soklovej oblasti).
/% V pripade tepelnoizolacného systému Baumit Star Resolution je potrebné zohladnit v tepelnotechnickom postdeni rozdielne tepelnoizolaéné viastnosti drazkového profilu (A; = 0,036 W/(m.K))
a tepelnej izolacie Baumit StarTherm Resolution (A, = 0,022 W/(m.K)).
/6 pripade povrchovej Upravy drazky len naterom (napr. fasadnou farbou), neodpori¢ame pouzitie systému Baumit Pro.

D 1.1.2 Prehl'ad Baumit ETICS z hl'adiska reakcie na ohen

Tabul'ka D 1.2 Baumit ETICS z hladiska pouzitej tepelnej izolacie a triedy reakcie na ohen:

Pri povrchovej tprave drazky naterom je max. Sirka drazky 50 mm. Pri povrchovej tprave drazky omietkou v hribke min. 1,0 mm, Sirka drazky nie je obmedzena. Hibka drazky zavisi od zvolenej

Pouzitie drazkového profilu s triedou reakcie na ohen E v tepelnoizolaénom systéme s triedu reakcie na ohen A2-s1,d0, je potrebné postdit prostrednictvom odborne sposobilej osoby,

Trieda reakcie na ohen .
Tepelnoizolacny systém Baumit Tepelna izolacia systému /2 systému Cislo ETA
(STN EN 13501-1)
Baumit open EPS B-s1, dO 09/0256
Baumit Star EPS / Baumit StarSystem EPS EPS B-s1, d0O 15/0460
Baumit Star Mineral / Baumit StarSystem MW MwW A2-s1, dO 15/0431
Baumit Star Resolution / Baumit StarSystem Resolution PF B-s1, dO 15/0232
Baumit Power /* EPS B-s1, dO 15/0460
Baumit Pro / Baumit ProSystem EPS B-s1, dO 16/0911
Baumit Pro / Baumit ProSystem Mw A2-s1, dO 16/0911

Poznamka:

/1 rieSenie Baumit Power je sucastou systému Baumit Star EPS (ETA 15/0460)

/2 EPS (expandovany polystyrén), MW (mineralna vina), PF (fenolova pena)
Tepelnoizolacné dosky EPS Perimeter alebo dosky XPS (extrudovany polystyrén) sa pouZivaji ako prislusenstvo v ramci tepelnoizolacnych systémov Baumit napr. v soklovej oblasti, kde sa vyZaduje
tepelna izolacia z nizkou nasiakavostou. Z toho dévodu nie je na tepelnoizolaéné dosky EPS Perimeter alebo dosky XPS (extrudovany polystyrén) vydané eurépske technické posudenie (ETA).
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D 1 Podmienky pre zhotovovanie drazok v ETICS

D 1.1.3 Obmedzenia pri navrhu drazok v ETICS
m drazkovy profil Baumit

Z dévodu eliminacie tepelnych mostov vplyvom vytvorenia drazok
(zmenSenie hrlbky tepelnej izolacie v mieste drazky) v tepelnej
izolacii odporG&ame max. hibku drazky ako % hribky tepelnej
izolacie (pri hr. 80 mm, max. hibka drazky 20 mm). Odporicame
maximalnu hibku drazky 25 mm. Sirku drazky odpori¢ame navr-
hovat rovnakej velkosti alebo vagsiu ako hibku drazky.

Povrchové Upravy ETICS s farebnymi odtienmi Baumit Life
s TSR < 25 neodporicame pouzivat v kombinacii s drazko-
vym profilom. Obmedzenie neplati pre farebny odtien povrchu
samotnej drazky.

m bosazny vystuzny prvok - termicky tvarovana mriezka

Vzhladom na funkénost povrchovej Gpravy, resp. systému je
potrebné drazky realizovat so skosenim, t.j. drazky musia byt
realizované tak, aby v nich nedochadzalo k zdrziavaniu zraz-
kovej vody alebo snehu. Z toho dévodu odportiéame pouzit na
realizaciu drazky (najma vystuznej vrstvy) odporiéané nara-
die, bosaznu Spachtlu vratane nadstavcov podla typu drazky.

m zmena Struktiry omietky - Imitacia drazky

Bez dalsich obmedzeni.
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D 2 Zhotovovanie drazok v ETICS

V ramci kapitoly D 2 tohto predpisu si rieSené zasady pre
zhotovenie drazok v ETICS, ktoré nie su rieSené v ramci
technologického predpisu pre zhotovovanie kontaktného
tepelnoizolacného systému ETICS (Standardného). Zhotovo-
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vanie standardného tepelnoizolaéného systému je uvedené
v technologickom predpise Baumit Tepelnoizolacné systé-
my (dalej len ,,TP ETICS“ ).

D 2.1 Zhotovenie drazky pomocou drazkového profilu Baumit

Technologické postupy pri zhotovovani:

= Priprava podkladu
m ZalozZenie tepelnoizolacného systému
= Lepenie tepelnoizolacnych dosiek a drazkového profilu

D 2.1.1 Priprava podkladu

Priprava podkladu sa realizuje podla TP ETICS, tab. 2.2 v kap.
2.2.3 Priprava podkladu pred realizaciou ETICS.

D 2.1.2 ZalozZenie tepelnoizolaéného systému

Zalozenie ETICS sa realizuje rovnakym spdsobom ako pri
Standardnom ETICS (bez drazok), pozri prislusni kapitolu v ramci
TP ETICS, kap. 4 Realizécia tepelnoizolaénych systémov Baumit. V pripa-
de zvislych drazok konciacich na sokli sa tepelnoizolacny sys-
tém nezaklada na soklovy profil.

D 2.1.3 Lepenie tepelnoizolacnych dosiek a drazkového profilu

Lepenie tepelnoizolacnych dosiek:

Lepenie tepelnoizolacnych dosiek sa realizuje rovnakym spo-
sobom ako pri Standardnom ETICS (bez drazok), pozri prislusna
kapitolu v rdamci TP ETICS, kap. 4 Realizacia tepelnoizolacnych systémov
Baumit. Z dovodu dosiahnutia pozadovanej rovinnosti a maxi-
malnej Sirky Skar odporicame lepit siCasne dosky tepelnej
izolacie a drazkové profily (plati pre vodorovné aj zvislé draz-
ky). Pre dosiahnutie vodorovnosti alebo zvislosti drazky, odpo-
raCame skor urobit Gpravu rozmeru dosiek tepelnej izolacie
(zrezanim, prebrisenim a pod.) ako drazkového profilu.

Lepenie drazkového profilu:

Profil vopred upravit na poZadované rozmery a tvary napr.
pomocou ruénej chvostovej alebo elektrickej pokosovej pily.
Lepiaca stierka sa nanasa na podklad a aj na rubovu plochu
drazkového profilu. Profily je potrebné aj vzajomne zlepit poly-
uretanovym (PU) lepidlom (Baumit Lepiaca hmota na Sambra-
ny - Stof¥fugenkleber PU).

Najskor naniest na podklad vrstvu lepiacej stierky (podla po-

uzitého systému) Baumit StarContact, Baumit StarContact
White, Baumit ProContact, Baumit openContact alt. Baumit
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= Kotvenie tepelnoizolaénych dosiek kotvami
m Zhotovenie zakladnej/vystuznej vrstvy
m Zhotovenie povrchovej tipravy

Pozri TP ETICS, kap. 2.3.2 Lepenie tepelnoizolacnych dosiek, detaily 1.1 -
1.34a,b.

- ZaloZenie pomocou soklového profilu

- ZaloZenie pomocou montaznej laty

Zalozenie tepelnoizolacného systému (priebezny sokel) je
mozné aj na vopred nalepenej tepelnej izolacii, pozri detail
2.3 Sokel zatepleny/priebezny.

SupraFix. Nasledne naniest na rubovu stranu drazkového pro-
filu celoploSne vrstvu lepiacej stierky a profil pritlacit na pod-
klad. Pripadné zvySky lepiacej stierky odstranit. Po nalepeni
je potrebné zaistit profil proti posunutiu!

Pri nalepeni dalSieho profilu sa najskdor nanesie lepiaca stier-
ka na podklad a rubovi stranu profilu, nasledne sa nanesie
na styéné plochy spajanych profilov celoplosne PU lepidlo. Po
naneseni oboch lepiacich hmét sa najskor profil pritlaci na
podklad a az potom vzajomne k sebe.

Na spajanie jednotlivych drazkovych profilov odporic¢ame
pouzit polyuretanové (PU) lepidlo vhodné na lepenie EPS.
Lepidlo odpori¢ame nandsat na styéné plochy drazkovych
profilov vo forme husenice a rozotriet celoploSne pomocou
zubovej stierky na obidve spajané plochy drazkového profilu.
Po vzajomnom spojeni prebytoéné PU lepidlo bezo zvySku od-
stranit.

V styku drazkového profilu a okolitych konstrukcii (napr. para-
pety, okna, dvere atd.) odporticame zrealizovat dilatacni Ska-
ru > 4 mm. Skaru nasledne utesnit trvale pruznym pretiera-
telnym tmelom.



D 2 Zhotovovanie drazok v ETICS

Uprava spojov profilov:

Najskor 3 dni* po nalepeni profilu je mozné pristipit k zjed-
noteniu povrchu spajanych profilov. V mieste spoja profilov
(v mieste povrchovej Gpravy drazkového profilu) vytvorit zarez
tzv. ,V“ draZku s maximalnou hibkou 2 -3 mm. Drazku do-
kladne zbavit prachu a vyplnit vhodnou hmotou (napr. Baumit
Stierkova hmota na Sambrany TOP / DKF Top). Po vyzreti hmo-
ty vyspravené plochy prebrasit brisnym papierom (P100)!

Tzv. V“ drazku, resp. skosenie hran je mozné vytvorit es-
te pred nalepenim profilu. Po vzajomnom zlepeni profilov sa
vSak nesmie dostat na skosené hrany PU lepidlo, ak sa bude
drazka upravovat stierkovou hmotou (napr. Baumit Stierkova
hmota na Sambrany TOP / DKF Top). Tomuto je mozné predist
nanasanim PU lepidla cca 10 mm od skosenych hran profilu.

Ako prislusenstvo k drazkovému profilu je mozné dodat aj
T kus a X kus na vytvorenie krizovych a T- spojov. V pripa-
de realizacie krizovych spojov a T spojov priamo na stavbe
(bez X a T kusu) odporiicame tieto spoje vyrabat priamo na
stene z dopredu upravenych drazkovych profilov.

Brisenie tepelnoizolaénych dosiek ETICS (tepelna izolacia
alebo jej vrstva na baze EPS) po nalepeni sa realizuje rovna-
kym spdsobom ako pri Standardnom ETICS (bez drazok), pozri
prislusni kapitolu v rdmci TP ETICS, kap. 4 Realizacia tepelnoizolacnych
systémov Baumit.

* Plati pre teplotu 20 °C a relativnu vihkost vzduchu <70 %. Pri vysokej
vihkosti a nizSej teplote vzduchu sa doba zretia predlzuje.

D 2.1.4 Kotvenie tepelnoizolacnych dosiek a drazkového profilu kotvami

Kotvenie tepelnoizolaénych dosiek ETICS sa realizuje rovna-
kym spbésobom ako pri Standardnom ETICS (bez drazok), pozri
prislusni kapitolu v ramci TP ETICS, kap. 4 Realizacia tepelnoizolacnych
systémov Baumit.

Kotvenie drazkového profilu Standardnymi kotvami sa realizu-
je podla niZSie uvedenej schémy. Kotvenie drazkovych profilov
je mozZné aj pomocou tzv. zapustnej montaze kotvy.

Kotvenie pomocou lepiacej kotvy Baumit StarTrack sa zhotovu-
je pred lepenim tepelnoizolaénych dosiek, pozri TP ETICS, kap. 5.2.
v technologickom predpise Baumit Tepelnoizolacné systémy (ETICS). V pri-
pade, Ze po nalepeni drazkového profilu sa pod nim nebudi na-

chadzat lepiace kotvy Baumit StarTrack, je potrebné ich doplnit.
Baumit StarTrack sa nepouZziva pri MW, XPS a EPS perimeter.

Mechanické kotvenie tepelnoizolacnych dosiek odporic¢ame
po technologickej prestavke minimalne 24 hodin” po nalepe-
ni tepelnoizolacnych dosiek alebo drazkovych profilov.

Doba tuhnutia lepiacej hmoty (malty) zavisi od nasiakavosti
podkladu, klimatickych podmienok a hribky lepeného spoja.
V pripade nizkej teploty vzduchu, vySSej vzdusnej vihkosti, niz-
kej nasiakavosti podkladu a vacsej hrabky lepeného spoja sa
doba tuhnutia lepiacej malty predlzuje.

Schéma kotvenia drazkového profilu (rozmer tepelnej izolacie 2000 x 500 mm)

drazkovy profil

drazkovy profil

& G e e & & oe &
6 ks/m? 8 ks/m? 10 ks/m?
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D 2.1.5 Zhotovenie zakladnej / vystuZznej vrstvy ETICS

Zhotovenie zakladnej / vystuznej vrstvy ETICS sa realizuje rov-
nakym spbésobom ako pri Standardnom ETICS (bez drazok),
pozri prislusnu kapitolu v rdmci TP ETICS, kap. 4 Realizacia tepelnoizolac-
nych systémov Baumit.

Pri napajani drazkového profilu na plochu tepelnoizolacné-
ho systému je potrebné zrealizovat vystuzna vrstvu tak, aby
sklotextilnd mriezka prekryvala drazkovy profil (nie drazku) na
oboch stranach, ¢o najblizSie k drazke.

V pripade tepelnoizolacnych dosiek z mineralnej viny (MW)
je potrebné realizovat najskor vyrovnavaciu / adhéznu vrs-
tvu. V pripade pouzitia dosiek z MW so Specidlnou Upravou
povrchu dosiek na zlepSenie prilnavosti stierkovej hmoty sa
vyrovnavacia / adhézna vrstva nevyZaduje.

Vystuzna vrstva sa realizuje nanesenim stierkovej hmoty na
tepelnoizolacné dosky a drazkovy profil, do ktorej sa vklada
(zatlaca) vystuzna mriezka (sklotextilnd mriezka). Jednotlivé
kusy mriezky sa kladu s presahom min. 100 mm. Pomocou
antikorového hladidla sa mriezka vtlaci do stierkovej hmoty
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drazkovy profil

fasadna omietka

fasadna farba

sklotextilnd mriezka

stierkova hmota

a dokladne sa zahladi. Po zahladeni a stiahnuti prebytocnej
hmoty ma byt hribka vystuznej vrstvy min. 3 mm (systém
EPS /open), 4 mm (MW), resp. 5 mm (PF).

s

(1777
L]

&
S
&

Nalepenie drazkového profilu

D 2.1.6 Zhotovenie povrchovej Gpravy

Zhotovenie povrchovej Upravy ETICS sa realizuje rovnakym
spbdsobom ako pri Standardnom ETICS (bez drazok), pozri pris-
lusnud kapitolu v ramci TP ETICS, kap. 4 Realizacia tepelnoizolaénych sys-
témov Baumit.

Minimalna doba zretia vystuznej vrstvy tepelnoizolacného sys-
tému pred realizaciou povrchovej Upravy je 3 - 4 dni* (Baumit
StarContact White, Baumit StarContact), resp. 7 dni* (Baumit
ProContact), vplyvom vihkého studeného pocasia vSak mo-
7e dojst k prediZeniu tejto doby. Pred nanesenim povrchovej
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Vytvorenie vystuznej vrstvy

Gpravy musi vystuzna vrstva vykazovat opticky zjednoteny,
¢isty a rovnomerne suchy povrch bez vinkych (tmavych) miest.

Drazka:
Drazka sa upravuje premalovanim fasadnou farbou alebo de-
korativnym naterom Baumit Metallic.

* Plati pre teplotu 20 °C a relativnu vihkost vzduchu <70 %. Pri vysokej
vihkosti a nizSej teplote vzduchu sa doba zretia predlzuje.
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D 2 Zhotovovanie drazok v ETICS

Fasadne farby:

Baumit StarColor, Baumit PuraColor, Baumit NanoporColor,
Baumit SilikonColor, Baumit GranoporColor alebo metalicky
nater Baumit Metallic.

Na prefarbenie drazky mozu byt pouZité aj farebné odtiene
Baumit Life so stupnom celkovej sinecnej odrazivosti TSR
< 25. Pri odtieni s TSR < 25 pouzit Baumit PuraColor.

Tepelnoizolaény systém:
Tenkovrstvovymi fasadnymi omietkami Baumit (podla pouzi-
tého systému).

Poradie nanasania povrchovej tipravy v drazke alebo na plo-
che ETICS nepredpisujeme.

Penetracny nater a povrchova Gprava

D 2.1.7 Klimatické podmienky pri zhotoveni drazky v ETICS

Pre zhotovenie drazky v ETICS platia rovnaké pravidla ako pri
realizacii Standardného ETICS (bez drazky), pozri TP ETICS, kap.
2.4 Klimatické podmienky pri zhotovovani tepelnoizolaéného systému.

D 2.1.8 Riesenie detailov

Drazky v ETICS je mozné navrhovat a realizovat ako vodorov-
né alebo zvislé, tieZ vo vzajomnom kolmom (alebo inom) styku,
respektive krizovani (volitelné prisluSenstvo pre krizové spoje (X
kus) a T- spoje (T kus)). Vodorovné drazky je mozné realizovat
ako priebezné vo vonkajSom alebo vnitornom rohu objektu.

Pri okennych a dvernych otvoroch odportGéame drazkovy profil
navrhovat a umiestiovat tak, aby boli dodrzané zasady pre le-
penie tepelnoizolaénych dosiek pri otvorovych konstrukciach
(krizovanie skar dosiek je min. 100 mm od rohu otvoru v ho-

D 2.1.9 Ostatné obmedzenia

Drazkové profily maji po premalovani povrch odolny voci
poveternostnym vplyvom, ale nie sii vhodné pre mechanic-
ky namahané plochy.

Z doévodu eliminacie tepelnych mostov vplyvom vytvorenia
drazok (zmensSenie hribky tepelnej izolacie v mieste draz-
ky) v tepelnej izolacii odporGéame max. hibku drazky ako
14 hribky tepelnej izolacie (pri hr. 80 mm, max. hibka drézky
20 mm). Odporicame maximalnu hibku drazky 25 mm. Sirku
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Hotova drazka v ETICS

Pri teplotach 225 °C moéze byt povrch drazkového profilu
maksi a je teda potrebné vyhnit sa jeho bodovému zata-
Zeniu.

rizontalnom a vertikdlnom smere, pozri detail 1.4) a zasady pre
umiestnenie diagonalnej vystuZe, pozri detail 1.5).

Napojenie, resp. ukoncenie drazkového profilu napr. pri vy-
plniach otvorov (okenné a dverné otvory) odporic¢ame riesit,
pomocou trvalo pruzného tmelu (okno v murive, velkost okna
do 2 m?, hribka izolacie do 160 mm vratane), resp. pomocou
okennych a dvernych dilatacnych profilov mimo drazky (pozri
TP ETICS, Tabulka 3.6, Prehlad okennych a dvernych dilatacnych profilov
pre ETICS) a trvale pruzného tmelu v mieste drazky.

drazky odportéame navrhovat rovnakej velkosti alebo vacsiu
ako hibka drazky.

Povrchové (pravy s farebnymi odtienmi Baumit Life s TSR =25
sU vhodné ako povrchové Upravy kontaktnych tepelnoizolaénych
systémov s drazkovym profilom bez obmedzenia. Povrchové
Upravy s farebnymi odtienmi Baumit Life s TSR <25 neodpori-
C¢ame pouzivat v kombinacii s drazkovym profilom. Obmedzenie
neplati pre farebny odtien povrchu samotnej drazky.

Technologicky predpis pre zhotovovanie drézok v tepelnoizolacnych systémoch Baumit 2021
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D 2.2 Zhotovenie drazky pomocou bosazneho uzného prvku

Tabul'ka D 2.1 Typy bosaznych vystuznych prvkov a ich prislusenstvo:

Bosazny vystuzny prvok - Bosazny vystuzny prvok - Bosazny vystuzny prvok -
Typ prvku typ1 typ 2 typ 3
(Bossengewebeprofil Typ I) (Bossengewebeprofil Typ II) (Bossengewebeprofil Typ I11)

30/20/17 mm; dl. 2,0 m, 37/20/17 mm; dl. 2,0 m, 30/0/17 mm; dl. 2,0 m,

Rozmery bosazneho vystuzného

prvku Sirka cca 240 mm Sirka cca 240 mm Sirka cca 240 mm
TYP 1 TYP2 TYP3
Schéma bosazneho vystuzného \L_JFE[ 1\__/@‘ N E[
prvku [mm] 20 20 Jso)
[ 307} 37
FinalnyY rozmer drazky pri zrnitosti
cca 25/15/17 mm cca 32/15/17 mm cca 25/0/17 mm

omietky 1,5 K

Prislusenstvo

Prislusenstvo pretyp 1,2 a 3 (typ I, Il a lll)

Rohovy bosazny vystuzny prvok -
vonkajsi
(Bossengewebe Auenecke)

Rohovy bosazny vystuzny prvok pre vytvorenie
vonkajsieho rohu v drazke.
Dodava sa pre typ bosaznych vystuznych prvkov 1, 2 a 3.

Rohovy bosazny vystuzny prvok -
vnatorny
(Bossengewebe Innenecke)

Rohovy bosazny vystuzny prvok pre vytvorenie
vnatorného rohu v drazke.
Dodéava sa pre typ bosaznych vystuznych prvkov 1, 2 a 3.

Rohovy bosazny vystuzny prvok -
ukoncovaci
(Bossengewebe Abschlussprofil)

Rohovy bosazny vystuzny prvok
pre ukoncenie drazky na rohu (napr. v osteni).
Dodéava sa pre typ bosaznych vystuznych prvkov 1, 2 a 3.

Boséazny vystuzny prvok T
(Bossengewebe T-Profil)

Bosazny vystuzny prvok pre vytvorenie
spojov drazok v tvare pismena T.
Dodava sa pre typ bosaznych vystuznych prvkov 1, 2 a 3.

Bosazny vystuzny prvok Krizovy
(Bossengewebe Kreuzstiick)

Bosazny vystuzny prvok pre vytvorenie
krizovych spojov drazok v ploche.
Dodéava sa pre typ bosaznych vystuznych prvkov 1, 2 a 3.

Boséazna Spachtla
(Bossenkelle)

Bosazna Spachtla sluzi na zahladenie
stierkovej hmoty a povrchovej Gpravy (omietky) v drazke.

Dodéava sa vratane 3 nadstavcov pre typ bosaznych vystuznych

prvkov 1,2 a 3.

Y finalny rozmer drazky zavisi od zvolenej zrnitosti omietky v drazke a mimo drazky, techniky spracovania omietky alebo od pouzitého naradia (napr. pri omietke Baumit CreativTop).

Poznamka: Obrazky prisluSenstva bosazneho vystuzného prvku su ilustracné. PrisluSenstvo sa dodava pre vSetky typy bosazneho vystuzného prvku

(typ 1, 2 @ 3).

Technologicky predpis pre zhotovovanie drazok v tepelnoizolaénych systémoch Baumit 2021
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D 2 Zhotovovanie drazok v ETICS

Technologické postupy pri zhotovovani:

= Priprava podkladu
= Lepenie tepelnoizolacnych dosiek
= Kotvenie tepelnoizolaénych dosiek kotvami

D 2.2.1 Priprava podkladu

Priprava podkladu sa realizuje podla TP ETICS, tab. 2.2 v kap.
2.2.3 Priprava podkladu pred realizaciou ETICS.

D 2.2.2 Zalozenie tepelnoizolacného systému

ZaloZenie ETICS sa realizuje rovnakym spdsobom ako pri
Standardnom ETICS (bez drazok), pozri prislusni kapitolu v ramci
TP ETICS, kap. 4 Realizécia tepelnoizolaénych systémov Baumit. V pripa-
de zvislych drazok konciacich na sokli, alebo nim prechadza-
jlcich sa tepelnoizola¢ny systém nezaklada na soklovy profil.

pozri TP ETICS, kap. 2.3.2 Lepenie tepelnoizolaénych dosiek, detaily 1.1
-1.3a,b.

- Zalozenie pomocou soklového profilu

- ZaloZenie pomocou montaznej laty

ZaloZenie tepelnoizolacného systému (priebezny sokel) je
mozné aj na vopred nalepenej tepelnej izolacii, pozri detail
2.3 Sokel zatepleny/priebezny.

D 2.2.3 Lepenie tepelnoizolaénych dosiek

Lepenie tepelnoizolacnych dosiek sa realizuje rovnakym spo-
sobom ako pri Standardnom ETICS (bez drazok), pozri prislusna

D 2.2.4 Kotvenie tepelnoizolacnych dosiek

Kotvenie tepelnoizolacnych dosiek nového ETICS sa realizu-
je rovnakym sposobom ako pri Standardnom ETICS (bez dra-
70Kk), pozri prislusni kapitolu v ramci TP ETICS, kap. 4 Realizécia tepelno-
izolaénych systémov Baumit.

Pri umiestneni kotiev je potrebné zohladnit raster buddcich
drazok v tepelnej izolacii. Tanier kotvy nesmie zasahovat do
drazky. Minimalna vzdialenost kotvy (okraj taniera) od drazky
(okraj drazky) je 25 mm. V pripade osadenia kotvy v mieste

D 2.2.5 Vytvorenie drazky v tepelnej izolacii

Drazku do tepelnej izolacie je mozné vytvorit v uz nalepenej
izolacii, alebo lepit dosky tepelnej izolacie s uz vytvorenymi
drazkami. Drazky odporicame vytvarat/navrhovat mimo vo-
dorovnych spojov dosiek, ak je to z architektonického hladis-
ka mozZné.

V pripade vyrezavania drazok do uz nalepenych dosiek tepel-
nej izolacie musia byt tieto dosky pevne spojené s podkla-
dom, t.,j. s dostatocne vytvrdnutou lepiacou maltou a uréenym
poctom rozpernych kotiev podla projektovej dokumentacie.

14

m Vytvorenie drazky v tepelnej izolacii
m Zhotovenie zakladnej/vystuznej vrstvy drazky a ETICS
m Zhotovenie povrchovej tipravy

V pripade tepelnoizolaénych dosiek z mineralnej viny vzhla-
dom na ich vySSiu hmotnost odporicame zalozenie systému
na pevnom podklade, t. j. napr. podopretie soklového profilu
alebo zalozenie na montaznej late s dostatocnou Unosnos-
tou. Podopretie soklového profilu alebo ponechanie montaz-
nej laty je potrebné po dobu vytvrdnutia lepiacej malty na
nalepenych minimalne 3 -4 radoch tepelnej izolacie a ich
nasledného mechanického kotvenia rozpernymi kotvami. Pri
umiestneni kotiev je potrebné zohladnit raster (poziciu) budi-
cich drazok v tepelnej izolacii.

kapitolu v ramci TP ETICS, kap. 4 Realizacia tepelnoizolaénych systémov
Baumit.

buducej drazky je potrebné kotvu odstranit a nahradit novou
kotvou v jej blizkosti. Neplati pre kotvy Baumit StarTrack a za-
vitavacie kotvy pri tepelnej izolacii EPS (napr. Hilti HTH).

Kotvenie pomocou lepiacej kotvy Baumit StarTrack sa zho-
tovuje pred lepenim tepelnoizolacnych dosiek, pozri TP ETICS,
kap. 5.2. Baumit StarTrack sa nepouziva pri MW, XPS a EPS
perimeter.

Pred samotnym vyrezavanim drazok do zhotoveného ETICS
odportuc¢ame najskor vyhotovit vzorku vratane vystuznej vrstvy
a povrchovej Upravy.

Drazky odporicame vyrezavat v tvare dodavanych bosaznych
vystuznych prvkov (Typ 1 a 2 - rovnoramenny lichobeznik, typ
3 - trojuholnik). Rozmery vytvorenej drazky je potrebné volit
tak, aby pri vkladani bosazneho vystuzného prvku nedoslo
k jeho deformovaniu a bolo zabezpecené krytie vystuze stier-
kovou hmotou min. 1 mm (v mieste presahov jednotlivych pa-

Technologicky predpis pre zhotovovanie drézok v tepelnoizolacnych systémoch Baumit 2021



sov min. 0,5 mm). Celkova hribka stierky v mieste drazky ma
byt min. 3 mm.

Vyrezavanie sa realizuje takym sposobom, Ze sa v mieste
drazky vyznadi potrebna orientacia a dizka zarezu. Vyrezana
drazka je 0 2 - 3 mm SirSia ako samotny bosazny vystuzny pr-

Tabulka D 2.2 Velkost drazok a odporucany spdsob ich vyrezania:

3qu
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vok. Odporicané rozmery pre vyrezavanie drazok si uvedené
v tabulke nizSie.

Vzniknuty odpad z rezania sa odloZi do pripraveného vreca na
odpad. V pripade frézovania odportGcame pouZit odsavacie
zariadenia (vysavac). Vzniknuta drazka sa ocisti, odstrani sa
z nej prach a zvysky tepelnej izolacie.

Bosazny vystuzny prvok -
typ1
(Bossengewebeprofil Typ I)

Typ bosazneho vystuzného prvku

Bosazny vystuzny prvok -
typ 3
(Bossengewebeprofil Typ I1I)

Bosazny vystuzny prvok -
typ 2
(Bossengewebeprofil Typ Il)

Schéma bosazneho vystuzného \_JfE[ “\__//'ET """"" N/ EL
prvku [mm] 120) 120}, J30)

30 37
Odporicané rozmery drazky \/ E[ \ / 5[
v tepelnej izolacii [mm)] 23 23 Ls2 )

32 J7397 )
Odpordcany frézovanie / oqpor?vy rezaci nastroj F[ézovanie / oEIpo[ovy rezaci
sposob vytvorenia EPS/XPS s rezacimi ¢epelami, nastroj s rezacimi ce:pel'a!mil
drazky v tepelnej napr. STORCH napr. STORCH/ orezavaci n6z
izolacii MW/PF frézovanie frézovanie / orezavaci néz

Poznamky:

Rozmery drazky v mm su len orientaéné. Pred samotnym vyrezavanim draZzok odporti¢ame urobit skiSobn( vzorku vratane povrchovej Gpravy drazky.

Brisenie tepelnoizolacnych dosiek ETICS (Tl alebo jej vrstva na baze EPS) po nalepeni sa realizuje rovnakym sposobom ako pri Standardnom ETICS
(bez drazok), pozri prislusna kapitolu v ramci TP ETICS, kap. 4 Realizacia tepelnoizolacnych systémov Baumit.

D 2.2.6 Zhotovenie zakladnej / vystuznej vrstvy drazky a ETICS

Zhotovenie zakladnej / vystuznej vrstvy ETICS sa realizuje ob-
dobnym sposobom ako pri Standardnom ETICS (bez drazok),
pozri prislusni kapitolu podla pouZitého systému v ramci TP ETICS, kap.
4 Realizacia tepelnoizolacnych systémov Baumit.

Zhotovenie vystuznej vrstvy ETICS odporiéame realizovat tak,
Ze najskor vystuzujeme samotnul drazku a az nasledne reali-
zujeme celoploSnu vystuzna vrstvu. V pripade tepelnoizolac-
nych dosiek z mineralnej viny (MW) je potrebné realizovat naj-
skor vyrovnavaciu/adhéznu vrstvu. V pripade pouzitia dosiek
z MW so $pecialnou Gpravou povrchu dosiek na zlepsenie pri-
I'navosti stierkovej hmoty sa vyrovnavacia/adhézna vrstva re-
alizuje len v mieste drazky (nevyzaduje sa celoplosne).

V pripade pouzitia tmavych farebnych odtiefiov s TSR < 25
(s TSR menej ako 25) sa v ploche realizuje dvojita vystuz-
na vrstva alebo Standardna so stierkou Baumit PowerFlex
(Baumt PowerFlex nie v kombinacii s MW). Bosazny vystuzny
prvok sa osadza v jednej vrstve, pozri Technologické operacie a va-
rianty vystuznej vrstvy.

VystuZenie drazky odportic¢ame realizovat sliCasne s osadza-
nim uréeného prisluSenstva (rohové, dilatacné, ukoncovacie
profily), diagonalneho vystuZenia v rohoch otvorov, alebo zosil-
nujliceho vystuzenia (styk roznych tepelnoizolaénych dosiek).

Technologicky predpis pre zhotovovanie drazok v tepelnoizolaénych systémoch Baumit 2021

Vystuzenie drazky:

Do vytvorenej drazky v tepelnej izolacii a na jej plochu (v Sir-
ke cca 100 mm na obe strany od drazky) nanesieme stierko-
vl hmotu antikorovym hladidlom. Prebyto€ni hmotu v drazke
mozZeme stiahnut bosaznou Spachtlou. Do nanesenej stierko-
vej hmoty vlozime a vtlacime bosazny vystuzny prvok a stier-
kovi hmotu zahladime. Jednotlivé kusy bosazneho vystuzné-
ho prvku alebo jeho prislusenstvo (T spoj, krizovy spoj a pod.)
kladieme vzdy s presahom cca 100 mm. Vtlacenie bosazneho
vystuzného prvku do stierky a jej zahladenie realizujeme bo-
saznou Spachtlou. Po zahladeni a stiahnuti prebytocnej hmo-
ty ma byt hrdbka vrstvy stierky v drazke min. 3 mm. Odporu-
¢ana hribka je 3 - 4 mm. Mimo drazky stierku zahladime ,,do
stratena“, z dovodu nadpajania celoploSnej vystuznej vrstvy.
Sklotextilnd mriezka bosazneho vystuzného prvku mimo draz-
ky musi byt zapracovana do stierkovej hmoty, mriezka nesmie
byt viditelna.

Celoplosné vystuzenie (zakladna / vystuzna vrstva):
Standardna vystuzna vrstva

Po dostatoénom zatuhnuti vystuznej vrstvy v drazke sa reali-

zuje celoploSna vystuzna vrstva nanesenim stierkovej hmoty
antikorovym zubovym hladidlom, do ktorej sa vtlaca sklotextil-

15



D 2 Zhotovovanie drazok v ETICS

na mriezka, z dévodu lahSej manipulacie nastrihana na pasy
potrebnej dizky. Jednotlivé kusy mriezky sa kladi s presahom
min. 100 mm. Pomocou antikorového hladidla sa mriezka
vtlaci do stierkovej hmoty a dokladne sa zahladi.

Po zahladeni a stiahnuti prebytocnej hmoty ma byt hribka vy-
stuznej vrstvy min. 3 mm, resp. podla pouzitého tepelnoizolac-
ného systému (pozri tabulky nizSie - celkovd hrdbku vystuZnej vrstvy).

Dvojita vystuzna vrstva

V pripade potreby sa druha vystuzna vrstva zhotovuje rov-
nakym spdsobom ako prva. Technologicka prestavka medzi
zhotovenim prvej a druhej vystuznej vrstvy je min. 1 den’.
Celkova hrubka vystuznej vrstvy je 5 -7 mm, podla pouZité-
ho systému. Hlavné zasady pre realizaciu vystuznej vrstvy su
uvedené v TP ETICS, kap. 2.3.4

“ Plati pre teplotu 20 °C a relativnu vihkost vzduchu <70 %. Pri vysokej
vihkosti a nizSej teplote vzduchu sa doba zretia predlzuje.

Technologické operacie a varianty vystuznej vrstvy, vratane umiestnenia vystuze drazky (bosazneho vystuzného prvku):

Vystuzna vrstva - standardna:

Technologlcké operacie systém s tepelnoizolacénymi systém s tepelnoizolaénymi systém s tepelnoizolaénymi
P doskami EPS a open doskami PF (Resolution) doskami MW

vyrovnavacia/adhézna vrstva — ° °

vystuZenie drazky - osadenie bosazneho

vystuzného prvku, osadenie urc¢eného ° ° [}

prislusenstva ETICS

diagonalne vystuzenie v rohoch otvorov ° [} [}

vystuzna vrstva s vlozenou mriezkou ° ° °

celkova hribka vystuznej vrstvy 3-4mm 5-6 mm 4-5mm

Vystuzna vrstva - dvojita:

T o systém s tepelnoizolaénymi systém s tepelnoizolaénymi systém s tepelnoizolaénymi
P doskami z EPS a open doskami z PF (Resolution) doskami z MW

vyrovnavacia/adhézna vrstva — — °

diagonalne vystuZenie v rohoch otvorov ° [} °

prva vystuzna vrstva s vlozenou mriezkou ° ° [}

vystuzenie drazky - osadenie bosazneho

vystuzného prvku, osadenie uréeného ° ° [}

prislusenstva ETICS

diagonalne vystuzenie v rohoch otvorov [ ] [ ] °

druha vystuzna vrstva s vlozenou mriezkou [} [} [}

celkova hrdbka vystuzZnej vrstvy 5-6 mm 5-6 mm 6-7 mm

D 2.2.7 Zhotovenie povrchovej lipravy

Minimalna doba zretia vystuznej vrstvy tepelnoizolacného sys-
tému pred realizaciou povrchovej Upravy je 3 -4 dni” (Baumit
StarContact White, Baumit StarContact, Baumit openContact,
Baumit PowerFlex ), resp. 7 dni” (Baumit ProContact), vplyvom
vihkého studeného podasia véak mdze dojst k predizeniu tejto
doby. V pripade zhotovenia dvojitej vystuznej vrstvy je doba zre-
tia vystuznej vrstvy min. dvojnasobna. Pred nanesenim povrcho-
vej Upravy musi vystuzna vrstva vykazovat opticky zjednoteny,
Cisty a rovhomerne suchy povrch bez vihkych (tmavych) miest.

Drazka a tepelnoizolacny systém:
Povrchova Uprava sa zhotovuje tenkovrstvovymi fasadnymi
omietkami Baumit (podla pouZitého systému, pozri TP ETICS,

kap. 3.2.1 Povrchové Gpravy). Pouzitie len nateru v drazke je ne-
pripustné.
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Omietku v mieste drazky odporicame nanasat antikorovym
hladidlom a Struktiru upravit bosaznou Spachtlou. V pripade
omietky Baumit CreativTop sa Struktdra upravi podla odporu-
¢eného naradia pre zvolenu techniku.

Zmenu farebného odtiena v drazke (ak sa vyzaduje) odpori-
¢ame premalovanim fasadnou farbou, pripadne dekorativ-
nymi natermi Baumit (napr. Baumit Metallic a pod.). Neplati
pre viacvrstvové nanasanie omietky v drazke (min. 2 vrstvo-
vé), alebo kreativne techniky z omietky Baumit CreativTop, ak
aspon jedna vrstva prechadza drazkou nanesena slvisle bez
prerusenia.

“ Plati pre teplotu 20 °C a relativnu vihkost vzduchu <70 %. Pri vysokej
vihkosti a nizSej teplote vzduchu sa doba zretia predlzuje.

Technologicky predpis pre zhotovovanie drézok v tepelnoizolacnych systémoch Baumit 2021



Upozornenie:

Vzhladom na velkost a tvar drazky moze byt Struktira omiet-
Ky v drazke nerovhomerna, najma pri Skrabanej alebo ryhova-
nej Struktdre. Lokalne sa na povrchu omietky mozu vyskytnit
zhluky zin, ale celkovy dojem Struktiry nesmie byt naruse-
ny. Pri bo€nom osvetleni nie je vylicena tvorba tienov na po-
vrchu. Takisto moZe dochadzat k tvorbe ryh alebo pasov po
pracovnom nastroji.

Z dovodu zvySeného zadrziavania zrazkovej vody a necis-
t6t neodporicame realizovat v pripade vodorovnych drazok

Povrchova Uprava drazky (typ 2) s rovnakou Struktlrou ako ETICS

D 2.2.8 Klimatické podmienky pri zhotoveni drazky v ETICS

Pre zhotovenie drazky v ETICS platia rovnaké pravidla ako
pri realizacii Standardného ETICS (bez drazky), pozri TP ETICS,

D 2.2.9 Riesenie detailov

Drazky v ETICS je moZné navrhovat a realizovat ako vodorov-
né alebo zvislé tiez vo vzajomnom kolmom (alebo inom) sty-
ku, respektive krizovani (volitelné prislusenstvo pre krizové
spoje a T- spoje, alebo ukoncéenie v osteni/nadprazi). Vodo-
rovné drazky je mozné realizovat ako priebezné vo vonkajSom
alebo vnutornom rohu objektu.
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Struktdru alebo techniku, ktora bude vytvarat v mieste draz-
ky vodorovné ryhy (napr. ryhovana Struktura, hrebenova tech-
nika a pod.). Skdér odpori¢ame v mieste drazky realizovat
omietku s ¢o najjemnejSou zrnitostou alebo Struktdrou (napr.
CreativTop Silk/Pearl, StarTop Fine a pod.)

Priklad:

Baumit CreativTop Vario (omietka so Skrabanou Strukturou, so
zrnitostou 1,5 mm) + Baumit CeativTop Silk (zrnitost omietky
0,2 mm).

=

Povrchova Uprava drazky (typ 3) s rozdielnou Struktirou ako ETICS

kap. 2.4 Klimatické podmienky pri zhotovovani tepelnoizolaéného systé-
mu.

Napojenie, resp. ukoncéenie drazky napr. pri vyplniach otvorov
(okenné a dverné otvory) odporicame rieSit, pomocou trvalo
pruzného tmelu (okno v murive, velkost okna do 2 m?, hrib-
ka izolacie do 160 mm vratane), resp. pomocou okennych
a dvernych dilataénych profilov mimo drazky (TP ETICS, Tabul-
ka 3.6, Prehlad okennych a dvernych dilatacnych profilov pre
ETICS) a trvale pruzného tmelu v mieste drazky.
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D 2 Zhotovovanie drazok v ETICS

D 2.2.10 Ostatné obmedzenia

Vzhl'adom na funkénost povrchovej tipravy, resp. systému je
potrebné drazky realizovat so skosenim, t.j. drazky musia
byt realizované tak, aby v nich nedochadzalo k zdrZiavaniu
zrazkovej vody alebo snehu. Z toho dévodu odporticame po-
uzit na realizaciu drazky (najma vystuznej vrstvy) odporuca-
né naradie, bosaznu Spachtlu vratane nadstavcov podla typu
drazky.

Povrchové Gpravy s farebnymi odtienmi Baumit Life s TSR = 25
sU vhodné ako povrchové Upravy kontaktnych tepelnoizolacénych
systémov s bosaznym vystuznym prvkom bez obmedzenia.

Povrchové Gpravy s farebnymi odtienmi Baumit Life s TSR
< 25 sU vhodné ako povrchova Uprava kontaktnych tepelno-

izolacnych systémov, pokial sa tato skuto¢nost zohladni pri
navrhu skladby a zhotoveni vystuznej vrstvy. Typ pouZitej te-
pelnej izolacie je lubovolny bez obmedzeni.

Neplati pre farebny odtien povrchu samotnej drazky. V draz-
ke mbZu byt pouZité aj farebné odtiene Baumit Life so stup-
nom celkovej sine¢nej odrazivosti TSR < 25. Pri odtieni s TSR
< 25 pouzit omietku Baumit PuraTop alebo farbu Baumit Pu-
raColor.

Pouzitie tmavych farebnych odtienov, pre blizsie informacie pozri
TP ETICS, kap. 6.5 Pouzitie tmavych farebnych odtienov.

D 2.3 Zhotovenie drazky pomocou zmeny struktiiry omietky - imitacia

Zhotovenie drazky pomocou zmeny Struktury sa realizuje rov-
nakym sposobom ako Standardny ETICS (bez drazok). Imi-
tacia drazky zmenou Struktdry sa realizuje az v povrchovej
Uprave ETICS. Pri povrchovej Uprave drazky omietkou v hrib-
ke min. 1,0 mm, Sirka drazky nie je obmedzend, a jedna sa
o Standardny ETICS.

D 2.3.1 Priprava podkladu

Priprava podkladu sa realizuje podla TP ETICS, tab. 2.2 v kap.
2.2.3 Priprava podkladu pred realizaciou ETICS.

D 2.3.2 Zalozenie tepelnoizolacného systému

Zalozenie ETICS sa realizuje rovnakym spésobom ako pri Stan-
dardnom ETICS (bez drazok), pozri prislusni kapitolu v ramci TP

ETICS, kap. 4 Realizacia tepelnoizolaénych systémov Baumit.

pozri kap. 2.3.2 Lepenie tepelnoizolacnych dosiek, detaily 1.1 - 1.3a, b.
- ZaloZenie pomocou soklového profilu

- ZaloZenie pomocou montaznej laty

- ZalozZenie na tepelnej izolacii

D 2.3.3 Lepenie tepelnoizolaénych dosiek
Lepenie tepelnoizolaénych dosiek sa realizuje rovnakym spd-
sobom ako pri Standardnom ETICS (bez drazok), pozri prislusni

kapitolu v rdmci TP ETICS, kap. 4 Realizacia tepelnoizolaénych systémov
Baumit.

D 2.3.4 Kotvenie tepelnoizolacnych dosiek

Kotvenie tepelnoizolacnych dosiek ETICS sa realizuje rovna-
kym spdsobom ako pri Standardnom ETICS (bez drazok), pozri
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Technologické postupy pri zhotovovani:

Priprava podkladu

Zalozenie tepelnoizolaéného systému

Lepenie tepelnoizolacnych dosiek

Kotvenie tepelnoizolaénych dosiek kotvami
Zhotovenie zakladnej/vystuznej vrstvy

Zhotovenie povrchovej Gpravy vratane imitacie drazky

Zalozenie tepelnoizolacného systému (priebezny sokel) je
mozZné aj na vopred nalepenej tepelnej izolacii, pozri detail
2.3 Sokel zatepleny/priebezny

Brisenie tepelnoizolacnych dosiek ETICS (Tl alebo jej vrstva
na baze EPS) po nalepeni sa realizuje rovhakym spdsobom
ako pri Standardnom ETICS (bez drazok), pozri prislusni kapitolu
v ramci TP ETICS, kap. 4 Realizacia tepelnoizolacnych systémov Baumit.

prislusni kapitolu v ramci TP ETICS, kap. 4 Realizacia tepelnoizolaénych
systémov Baumit.
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D 2.3.5 Zhotovenie zakladnej / vystuznej vrstvy ETICS

Zhotovenie zakladnej / vystuznej ETICS sa realizuje rovnakym
spbdsobom ako pri Standardnom ETICS (bez drazok), pozri pris-

D 2.3.6 Zhotovenie povrchovej lipravy

Minimalna doba zretia vystuzZnej vrstvy tepelnoizolaéného sys-
tému pred realizaciou povrchovej Upravy je 3 - 4 dni* (Baumit
StarContact White, Baumit StarContact, Baumit openContact,
Baumit PowerFlex), vplyvom vihkého studeného pocasia vSak
moZe dojst k predizeniu tejto doby. V pripade zhotovenia dvo-
jitej vystuznej vrstvy je doba zretia vystuznej vrstvy min. dvoj-

Imitacia drazky

Odporicany postup realizacie povrchovej tpravy drazky
naterom:

1. penetracia vystuznej vrstvy penetracnym naterom’/2,

2. nater v dvoch vrstvach fasadnou farbou’® alebo dekorativnym
naterom Baumit Metallic. Nater sa realizuje vo vacsej Sirke
ako buduca Sirka drazky (cca 10 mm na kaZdi stranu).

3. po vyschnuti nateru nalepit vhodnu pasku na vytvorenie
imitacie drazky (oddelenie omietky). Maximalna odporuca-
n& Sirka drazky je 50 mm. Sirka nalepenej pasky vymedzu-
je Sirku drazky.

4. nanesenie tenkovrstvovej fasadnej omietky Baumit (podla
pouZitého systému).

5. bezprostredne po vytvoreni Struktlry omietky alebo techni-
ky odstranit nalepent pasku.

ey

/* Penetracny nater v mieste drazky nie je nutny. Vzhladom na to, Ze pe-

netracné natery Baumit obsahujd jemné plnivo (zrno - kremicity pie-
sok) moze byt toto plnivo viditelné aj po premalovani drazky. Lokalne sa
v mieste drazky mozu vyskytndt zhluky zin.

Pri stierke Baumit StarContact White a Baumit PowerFlex sa spravidla
penetracny nater celoplosne, nevyZzaduje (v drazke aj mimo drazky). Pe-
netracny nater je pri stierke Baumit StarContact White potrebny v pri-
pade, ak je povrch stierky Baumit StarContact White prebruiseny, alebo
vystuzna vrstva je starSia ako 4 tyzdne.

/2 Odporicané fasadne farby: Baumit StarColor, Baumit SilikonColor, Bau-

mit PuraColor alebo metalicky nater Baumit Metallic.

~
N
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lusnd kapitolu v ramci TP ETICS, kap. 4 Realizacia tepelnoizolacnych sys-
témov Baumit.

nasobna. Pred nanesenim povrchovej Gpravy musi vystuzna
vrstva vykazovat opticky zjednoteny, Cisty a rovnomerne suchy
povrch bez vihkych (tmavych) miest.

* Plati pre teplotu 20 °C a relativnu vihkost vzduchu <70 %. Pri vysokej
vlhkosti a nizSej teplote vzduchu sa doba zretia predlzuje.

V drazke mozu byt pouzité aj farebné odtiene Baumit Life
so stupnom celkovej sinecnej odrazivosti TSR < 25. Pri od-
tieni s TSR < 25 pouzit Baumit PuraColor.

Tepelnoizolacny systém:

Zhotovenie tenkovrstvovej fasadnej omietky sa realizuje rov-
nakym spdésobom ako pri Standardnom ETICS (bez drazok),
pozri prislusnu kapitolu v ramci TP ETICS, kap. 4 Realizacia tepelnoizolac-
nych systémov Baumit.
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D 2 Zhotovovanie drazok v ETICS

D 2.3.7 Klimatické podmienky pri zhotoveni drazky v ETICS

Pre zhotovenie drazky v ETICS platia rovnaké pravidla ako
pri realizacii Standardného ETICS (bez drazky), pozri TP ETICS,

D 2.3.8 Riesenie detailov

Pre navrh drazok a rieSenie ich napojenia napr. na oken-
né a dverné otvory platia rovnaké pravidla ako pri realizacii
ETICS bez drazky.

Drazky v ETICS je moZné navrhovat a realizovat ako vodo-
rovné alebo zvislé, tiez vo vzajomnom kolmom (alebo inom)

D 2.3.9 Ostatné obmedzenia
Povrchové Upravy s farebnymi odtienmi Baumit Life s TSR
> 25 sl vhodné ako povrchové Gpravy kontaktnych tepelno-

izolaénych systémov s imitaciou drazky bez obmedzenia.

Povrchové UGpravy s farebnymi odtienmi Baumit Life s TSR
< 25 sU vhodné ako povrchova Uprava kontaktnych tepelno-
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kap. 2.4 Klimatické podmienky pri zhotovovani tepelnoizolacného systé-
mu.

styku, respektive krizovani (volitelné prisluSenstvo pre krizo-
vé spoje a T-spoje, alebo ukoncenie v osteni/nadprazi). Vodo-
rovné drazky je mozné realizovat ako priebezné vo vonkajSom
alebo vnutornom rohu objektu.

izolacnych systémov, pokial sa tato skutocnost zohladni pri
navrhu skladby a zhotoveni vystuznej vrstvy. Typ pouZitej te-
pelnej izolacie je lubovolny bez obmedzeni. Neplati pre fa-
rebny odtien samotnej imitacie drazky. Pouzitie tmavych
farebnych odtienov, pozri TP ETICS, kap. 6.5 PouZitie tmavych fareb-
nych odtienov.
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D 3 Zaverecné odporucania

Pri navrhu a zhotoveni draZok v ETICS Baumit je mozné vyuzit
Sirok( ponuku sluzieb Baumit (teoretické a praktické Skole-
nie pracovnikov, navrh vhodného tepelnoizolacného systému,
vratane orientacného tepelnotechnického vypoctu, spracova-
nie cenovej ponuky, navrh farebného rieSenia fasady, fareb-
nych vzoriek a pod.).

Pouzitie a navrh drazok na fasade je potrebné riesit v sta-
diu projektu! Rozhodnutie o spravnom type drazky, jej ma-
terialovom vyhotoveni, osadeni na fasade a detailoch je
predpokladom pre jednoduchsiu a plynulejsiu realizaciu na
stavbe.
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Upozornenie:

Zasady uvedené v tomto technologickom predpise predstavu-
ji odporicané rieSenia pre zhotovenie drazok v kontaktnych
tepelnoizolacnych systémoch (ETICS) Baumit. Tento material
bol zostaveny podla nasho najlepsieho vedomia, stc¢asného
stavu vedeckych a praktickych znalosti a dlhoroénych skise-
nosti. Zodpovednost za konecny navrh realizacie prebera zod-
povedny projektant ako spracovatel projektovej dokumenta-
cie. Rozsah a skladba projektovej dokumentéacie st uvedené
v prilohe A normy STN 73 2901. Zavazné riesSenie ma byt vzdy
uvedené v projektovej dokumentacii stavby.

Tento technologicky predpis nadobtda platnost od 1. 3. 2021.
V Bratislave, 1. marca 2021
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