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Mily zakaznik,

tento strojzodpoveda najnovSiemu stavu techniky a vSeobecne platnym
normam a smerniciam EU. Tato skutocnost’ vyplyva zo znacky CEa z
priloZzeného prehlasenia o zhode. Toto prehlasenie sa nachadza v schranke
na stroji.

Pred prvym uvedenim do prevadzky prehldsenie o zhode
vyberte zo schranky na stroji a svedomito ho uschovajte.

Pred prvym uvedenim do prevadzky vyplite prosim tuto stranku. Tymto
spbsobom sa zoznamite s najdblezitejSimi udajmi o stroji ktoré budete mat’
neskor kedykolvek k dispozicii bez potreby nahliadnutia na vyrobny §titok.
Okremtoho Vas Ziadame, aby ste v pripade otazok ohl'adne tohto
zariadenia mali idaje na tejto strane vZdy k dispozicii. Udaje potrebné k
vyplneniu najdete na vyrobnom Stitku Vasho stroja.

Typ

Cislo stroja

Rok vyroby

Pripojné hodnoty

Elektricky prikon (celkom)

Prvé uvedenie do prevadzky dna

PouZitie
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SMP FE 100

1 Bezpecnost’

Strojje zostaveny, vyrobeny a skusany podfa
najnovsieho stavu techniky a opustil vyrobny zavod
vbezvadnom stave. Napriek tomu strof méze
znamenat’urcité nebezpecie pre osoby alebo
majetok, akje pouzity neodborne alebo na iny ucel/
nezna aky bolurceny (vid’kap. 2) alebo akje
obsluhovany neskolenym persondlom. Z tohoto
dévodu kazdy uzivatel simusi tento navod na
obsluhu a najma kapitolu “Bezpecnost’ precitat’,
pochopit’azoznamit’sa s obsluhou stroja pred
uvedenim do prevadzky. Chrani to pred vznikom
Skody a umoZzriuje odbornu pracu so strojom.

Nzvod na obs/luhu sa uchovava vZdy vo vrecku,
ktoré je na to urcené pri stroji, aby kazdy
obsluhujuci mal k nemu kedykolvek pristup.

Upravy na stroji nie su povolené. Je mozné
pouZivat’vylucne nahradné diely, prislusenstvo a
maziva schvalené firmou m-tec mathis gmbh.

381544/100 — 11/2000
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1.1 Symboly v navode na obsluhu

Vtomto navode na obsluhu sa pouzivaju nasledujluce
symboly:

Varovanie!

Tento symbol/ upozorriuje na nebezpecie pre

zdravie alebo Zivot os6b. Dbajte na tieto pokyny A
vel'mi starostlivo. Zaistite i bezpecnost’inych os6b

pobliZ stroja a Castijeho zariadeni.

Pozor’!

Tento symbol upozorriuje na nebezpecie pre
materidl a stroj. Dbajte na tieto pokyny, aby ste

zabranili vecnej skode.

Zeleny strom/!

Tento symbol upozorriufe, Ze je nutné dodrziavat’ _!
niektoré ustanovenia na ochranu Zivotného =/
prostredia’

Info!
Tento symbol oznaCuje dodatocné informacie, ktoré
mo6zu byt’ uZito€né alebo napomocné.

o
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1.2 Bezpecnostné pokyny

prevadzke, udrzbe a cisteni/ dodrzujte vZdy platné
narodné a medzindrodné predpisy a zakony k
bezpecnostiprdce, aj ked’v fomto navode nie su
vyslovne uvedené.

2 Pripreprave, montazi a demontazi stroja, pri

Naviac dbajte najmana tieto pokyny:

« Strojje mozné prevadzkovat'iba vtedy, ked'je
prirubou pripojeny k silu.

+ Pred kazdou pracou na elektrickych zariadeniach
vytiahnite siet'ovl Snuru, pretoze i na vypnutom stroji
su niektoré Gasti pod napatim.

+ Veduci stroja alebo vodi¢ stavacov sil musi pred
prepravou stroja preverit’, i vSetky skrutky su pevne
dotiahnuté a Ci je stroj spravne zabezpeceny. Pokial
zisti nedostatky, musiich odstranit’ pred nastupom
jazdy, pripadne sa obratit’na vyrobcu!

+ Navod na obsluhu a bezpetnostné predpisy na
rozmiestenie sil je nutné dodrziavat’

+ Pristroj je moZné pripojit'iba na predpisovy
staveniskovy rozvadzac s ochrannym vypinacom Fla
minimalnym istenim na 35 A. Pripojny kabel musi
mat’ prierez najmenej 5x4 mma2 a pripojnu spojku
32A 5pol 6h.

+ JemoZné pouZivat'iba hadice na maltu s povolenym
prevadzkovym pretlakom najmenej 40 bar a s tlakom
roztrhnutia najmenej 120 bar.

+ Hadice na maltu je moZné odpojit’len v beztlakovom
stave!

« Odporucame pouZzitie manometra tlaku v hadici.
Hadicovym manometrom je moZzné kontrolovat’tlak v
hadiciach na maltu.

+ Pred kazdou pracovnou smenou skontrolujte, Ci
stroj nema zjavné vady. Zvlast' je pritom nutné dbat’
na elektrické privody, zastrCky, spojky, hadice na
maltu a navzduch. Pokial zistite zavadu, musi byt’
odstranena pred zapocatim prace!

381544/100 — 11/2000
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+ Ak sa plnisilo pomocou vhanajuceho hrdla, je nutné
predtym odstranit’' vakuovy ventil na sile a nahradit’
ho filtraCnym vakom.

« Ochrannt mreZu nie je mozné pri plnenivrecovanym
materialom odstranovat’! Nesiahajte do Zl'abu na
material ani neumiestnite Ziadne predmety do Zl'abu!

+ Ak Dbol stroj vypnuty dialkovym ovladanim, je stale
eSte v prevadzkyschopnom stave a mbze sa
kedykolvek opat' rozbehnut opatovnym stlacenim
vypinaca pri bubne pre kabel dialkového ovladania.
Poznate to podlatoho, Ze biela kontrolka pritlacidle
pre dvojity stisk “Vyp/Zap” svieti.

+ MieSacia komora nesmie pri pouziti vrecovaného
materialu bezat’' naprazdno!

+ Ak saupchastroj, ihned ho vypnite tlacidlom pre
dvojity stisk “Vyp/Zap”!

+ Hadice namaltu odpojte len v beztlakovom stave! Pri
odpojeni prekryte spojku plachtou, odvratte tvar a
noste schvalené ochranné okuliare! Mohol by
vystreknut’ material!

+ Prizavedeni Spiraly mieSacieho Cerpadla nesiahajte
medzi motorovu kolisku a mieSaciu rurku Cerpadla:
nebezpecie pomliazdenia!

- Tabulka na odstranenie zavad nenahradzuje
podrobné pokyny v jednotlivych kapitolach tohoto
prevadzkového navodu. DodrZujte bezpe€nostné
pokyny v prisluSnych kapitolach!

- Upravy na stroji nie st povolené. Je moZné pouZivat’
vylu€ne nahradné diely a prislusenstvo dodavané
firmou m-tec mathis gmbh. Pri pouZiti
neschvaleného nahradného dielu alebo prisluSenstva
je vSetko ruCenie za nasledky nehody zo strany m-
tec mathis gmbh vyluCené.

Nikdy nesiahajte do beZiaceho stroja’ ﬂ§

Ak sa rozsvieti cervend konitrolka “nespravny smer 5OZORI
otacania motora”, zmerite smer otacania motora’ .

m-lec”
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Pred pripojenim tlakové vody prepnite hlavny vypinac
na“1”, pretoZe inak sa vyprazdnujuce ventily
nezatvaraju.

« Vapenné mlieko nikdy neplite do Zl'abu na material!

Snimac¢ na mokry material by sa mal kazdé 2-3
prevadzkové hodiny vycistit’ od prilipnutého
materialu; neposkodzujte pritom izolaciu kontaktnej
tyCky!

« Poplneniihned uzavrite veko plniacej vysypky a

zaistite, aby sa nedostala nejaka vihkost’ na suchy
material!

Pri prestavke v praci dbajte na dobu tuhnutia
spracovaného materialu. Privysokejteplote tuhne
material rychlejSie neZ obvykle!

+ Vmraze mdZze byt stroj poSkodeny zmrznutim

niektorej suc¢asti veducejvodu!

Otvorenu trubicu na suchy material zakryte foliou,
aby sa tam nedostala vihkost’

« Oblast’ pre suchy material je moZné Cistit’len

nasucho!

Davkovaci Snek Cistite nasucho; nesmie sa dostat’
voda do otvoru davkovacieho Sneku!

« Konicky ap mieSacieho hriadel'a a zakladacie

puzdro Snekového dopravnika musia byt’ absolutne
Cisté a suché. Nesmu sa mazat’, inak by sa uz nedali
uvolnit’.

Preplnenie prevodoviek a motorov mazivom moze
viest'k nepripustnému zahriatiu. Rdzne druhy oleja
alebo tuku nie je moZné zmieSat’. Narok na zaruku
predpoklada dodrZanie predpisov na mazanie!

« ZvySky malty, prip. plastickej mazaniny riadne

likvidujte!

Prilikvidacii olejov, tukov alebo Cistiacich
prostriedkov je nutné dodrziavat' platné ustanovenia
na ochranu zivotného prostredia!

381544/100 — 11/2000
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2 Popis stroja

2.1 PouZitie v sulade s uréenim

Pristroj SMP FE 100 sa pouZiva na namieSanie a
Cerpanie priemyslovo predmieSanej suchej malty alebo

samonivelacného poteru do 5 mm zrnitosti.
Kazdé iné pouzitie je vrozpore s urcenim. A
2.2 Funkény princip

MieSacia Cast’'a Cerpacia ¢ast' zariadenia SMP FE 100
st pohanané zvlast’. Suchy material je dopravovany
Snekovym dopravnikomv Zl'abe na material k mieSace;j
Casti; tam sa material namie$a s vodou. Hmota
pripravena na pouZzitie je odCerpavana Snekovym
Cerpadlom.

MieSacCka, omietaci stroj a vodné Cerpadlo je mozné
nezavisle od seba zapinat’ 4-stupriovym prepinacom.
Stroj je mozné ovladat’ dialkovym ovladanim.

SMP FE 100 je vybavené dvoma snima&mi na suchy
material: prvy kontroluje hladinu v sile, druhy hladinu v
trubici na suchy material.

V automatickej prevadzke d’alsi snimac na mokry
material reguluje hladinu v mieSacej trubici Cerpadla.
Priporuche snimada je mozné stroj prevadzkovat’ dalej
pomocou manualneho ovladania.

Zasobovanie stroja vodou je mozné ru€ne nastavit’a
kontrolovat’ prietokomerom. Stroj je vybaveny vodnym
Cerpadlom na zaistenie bezporuchovej prace
vyrovnavanim kolisania tlaku vody v privode. Akonahle
tlak vody klesne pod 2 bar, snima¢ vodného tlaku
vypina stroj automaticky.

Pevne inStalované kurenie zabrani zamfzaniu
jednotlivych komponentov, prip. v nich odstranil'ad

pred zahajenim prace. ®
m-Tec
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2.3 PrehlPad stroja SMP FE 100
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Obr. 1: Celkovy pohlad na
SMP FE 100, spredu

1 Motor Cerpadla 12 Kontrolka ,Porucha“
2 Bezpecnostné zariadenie (ochrana 13 4-stupriovy prepinacé
prstov) 14 Ampérmeter

3 Snimac¢ na mokra maltu 15 Pripojka motora mieSacCky

4 MieSacia trubica s mieSacim hriadelom 16 Pripojka vibratora

5 Ventil jemnej regulacie 17 Pripojka snimaCa na mokru maltu
6 Hlavny vypinac¢ 18 Vstupna zastrcka

7 Kontrolka ,,Chybny smer otacania” 19 Pripojka vibratora

8 Spinac otacania “Smer otda¢ania motora” 20 Pripojka motora Cerpadia

9 Tlacidlo “PredbeZny tok vody” 21 Zasuvka s ochrannym kontaktom
10 Tlacidlo “Vibrator” 22 Prietokomer
11 Dvaojité tlacidlo “Vypnut' - Zapnut™

381544/100 — 11/2000
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Obr. 2: Celkovy pohlad na SMP FE 100, zozadu

22
23
24
25
26
27
28
29
30
31

Motor mieSacky

Priruba na pripojenie k silu

MieSacia trubica Cerpadla s mieSacim hriadelom
Snekové &erpadio

Koncovka Cerpadla

Cistiaci ventil (kohutik)

Pripojka vody

Vodné cCerpadlo

Signalny kabel dialkového oviladania

Rurka na suchy materidl vr. davkovacieho Sneku
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2.4 Symboly na stroji

e

Pripojka motora mieSacky

A/vvvxf

Pripojka vodného Cerpadla

7 5
TH

Pripojka vibratora

Vstup vodnej armatury

09,

Vstupna zastrCka pristroja

—(0

Pripojka dialkového ovladania

Vystrazna kontrolka
“Chybny smer otacania”

Vystup vodnej armatury

L

Kontrola tlaku “Voda”

Erws

auto

Poloha prepinaca
“MieSacka/Cerpadlo”
automaticka prevadzka

@g@

Prepina¢ smeru otacania
motora

%

Vystraha pred pohyblivymi
prip. rotujucimi dielmi

ZEET

\ qu

Prevéadzka len cez
rozvadzac¢ s ochrannym
vypinacom Fl

«‘\\(\ «(\(‘

&

[

Prepinac v Pripojka Pripojka Pripojka
polohe snimaca snimaca snimaca
cerpadlo na suchy na suchy na mokru
material sila material maltu Cerpadlo
mieSacky

381544/100 — 11/2000
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2.5 Ovladacie prvky

Obr. 3: Oviadacie prvky SMP FE 100

Hlavny vypina¢

Kontrolka ,,Chybny smer ota¢ania motora”
Prepina¢ “Smer ota¢ania motora”
Tlacidlo “Vibrator”

Tlacidlo “PredbezZny tok vody”

Dvojité tlacidlo “Zapnuté / Vypnuté”
Kontrolka ,Porucha“

4-stupriovy prepinac

Ampérmeter

123 45678 9

©OONOOONWN =~

Hlavny vypinaé (obr. 3, 1)

V polohe ,,0“ je celé zariadenie bez napatia.
V polohe ,, 1% je stroj pripraveny na prevadzku.

Pred kaZdou prdacou na elektrickych pristrojoch
vytiahnite siet’'ovid snaru, pretoZe i vo vypnutom
stave su urcitée casti stroja pod napatim.

Kontrolka “Chybny smer ota¢ania motora”
(obr. 3, 2)
Ak su zamenené fazy pri pripojeni elektrického prudu a

motory sa preto otacaju opacnym smerom, stroj sa
automaticky vypne a svieti Cervena kontrolka.

Prepinac¢ “Smer otacania motorov” (obr. 3, 3)

Tymto prepinatom je mozné zmenit’ smer otacania
motorov. Pokial’je smer otaCania nespravny, rozsvieti
sa vySSie uvedena kontrolka.

Smer otaCania je moZné naviac kontrolovat’ privrtuli
ventilatora motora Cerpadla a pri mieSacke.

Tlacidlo “Vibrator” (obr. 3, 4)

Tlacidlom “Vibrator” je mozné ruéne zapinat'vibrator
prisile, pricom automatické ovladanie je potom mimo

prevadzku. Toto tlacidlo nie je samodrziace, tzn. ze
®
m-

prislusna funkcia sa vykonava iba poc¢as doby, po
ktoru ruka drzitlacidlo v prisluSnej polohe.
. |
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Tlacidlo “PredbezZny tok vody” (obr. 3, 5)

Tlacidlom “PredbeZny tok vody” sa savodné Cerpadlo
uvedie ru€ne do prevadzky, €o sluzi na nastavenie
mnoZstva vody. Toto tlaCidlo nie je samodrziace, tzn.
voda potecie iba pocas doby, po ktoru ruka tlacidlo
stlaci.

Dvaojité tlacidlo “Zapnuté /Vypnuté” (obr. 3, 6)

Na uvedenie zariadenia do prevadzky stlacte tlacidlo
“Zapnut”, prip. na konci prace stlacte tlacidlo
“Vypnut”. Nad tlaCidlami sa nachadza biela kontrolka,
ktora hlasi, Ze stroj bezi vautomatickej prevadzke.
A Ak vypneme stroj dial’kovym oviagdanim, potomje
stdle este pripraveny na prevadzku a méze sa
kedykolvek opat’rozbehnut’ opatovnym stlacenim
vypinaca na bubne dial’koveého oviddania. Poznéate

tfo podra svietiacej bielej kontrolky pri dvojitom
t/acidle “Vypnut/Zapnut™.

Kontrolka ,,Porucha“ (obr. 3, 7)

Ak nastava porucha, stroj sa automaticky vypne a
rozsvieti sa Cervena kontrolka. V rozvadzaci sa
nachadzaju LEDKky signalizujuce, o ktoru poruchu sa
jedna (vid'nizSie “Indikacia LED”).

Pokial svieti kontrolka, ale Ziadna z LEDiek, potom sa
rozopol jeden z motorovych istiCov v rozvadzaci.

4-stupriovy prepinac (obr. 3, 8)

Stupen “1” Lenvodné Cerpadlo je v prevadzke
Stuperi “2” Len mieSackaavibrator st v prevadzke
Stuperi “3”* Len 8nekové Cerpadlo jev prevadzke
Stuperi “4” Celé zariadenie je automaticky ovladané
snimacmi a dialkovym ovladanim

* V stupni “3” je kontrola smeru ota¢ania premostena. V tejto
polohe sa mbéze Cerpadlo tocit pomocou prepinaca “Smer
ota€ania motorov” v oboch smeroch. To je nutné na zniZenie
tlaku pri upchatej hadici

(vid’ kap. 6.3). Kontrolka “Chybny smer ota€ania motora” je i
nadalej funk&na.

381544/100 — 11/2000
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Ampérmeter (obr. 3, 9)

Ampérmeter ukazuje, v ktorom vykonnostnom rozsahu
pracuje motor ¢erpadla. Ak ukazuje 16 Aaviac, je
motor pret'aZzeny, napr. pri prili§ hustej konzistencii
materialu alebo priupchatej hadici.
Vtomto pripade je nutné zariadenie vypnut’
avojitym tlacidlom “Zap,/Vyp?”, zistit’ pricinu a
odstranit’ju.

Indikacia LED

LEDky sa nachadzaju v rozvadzaci; Cervené LEDky
hlasia poruchu, zelené indikuju pripravenost' na
prevadzku:

Obr. 4: Indikacia LED v rozvadzaci

NENS

QFIRP|©® @00 QAP

LED 1 Cervena Tlakvody

LED 2 Cervena Snimac sila

LED 3 Cervena Snima& mieSacky

LED 4 zelend Dialkové ovladanie
LED5 zelend Snima&namokri maltu

NI

JAN
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2.6 Technické udaje

Rozmery a hmotnosti

Rozmery dizka: 2350 mm
Sirka: 1650 mm
vyska: 940 mm

Pripojka nasilo NW 350

Hmotnost’ 445 kg

Hladina hluku 73dB (A) hladina akustického
tlaku vo vzdialenosti 1 m,
merané navolnom priestranstve
pocas prevadzky

Miesacia ¢ast’

Motor mieSacej Casti napatie: 230/400 V
kmitocet: 50Hz
vykon: 4 kKW
menovité otacky n: 262 ot./min

Cerpacia éast’

Motor Eerpacej Casti napatie: 230/400 V
kmitoCet: 50 Hz
vykon: 7,5 kW
menoviteé otaCky n: 159 0t./min

Dodavané mnozstvo, dopravnavzdialenost'a vySka su zavislé od pouZitych rotorova
statorovaodich stavu a d’alej od spracovaného materialu :

Dopravny vykon
uomietky a samoniv.
poteru

dodavané mnoZstvo
dopravnavzdialenost’.

dopravnavyska:
Cerpacitlak:

ca. 100 litrov/min
do 100 m
do30m

do 30 bar

381544/100 — 11/2000
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Zdroj vody

Stroj potrebuje konstantny tlak vody. Vodné ¢erpadio
zaist'uje pri kolisavom tlaku vody v napajacom potrubi
rovnomerny tlak ca. 4 bar. Reduk&ny ventil sa postara o
to, aby bol docielovany prevadzkovy tlak vo vySke ca.
2,2 bar. Ak klesne tlak pod 2 bar, snima¢ automaticky
vypne stroj. Vodné Cerpadlo je umiestené v rozvadzaci.
Potrebny prietok vody sa nastavuje ventilom jemnej
regulacie; prietokomer s plavakom ukazuje mnozstvo

vody za hodinu.

SMP FE 100 je zostrojeny pre zimnu prevadzku.

+ Dvavypustné ventily (magnetické ventily) sa v stave

bez prudu otvaraju a vyprazdriuju celt vodnu

armaturu.

+ Kurenie zabrani zamfzaniu armatury. Je ovladané
termostatom, ktorého vypinacia teplota je nastavena
na+10°C. Tuto hodnotu nesmiete zvySovat’. Vypinac¢
kurenia sa nachadza v rozvadzacivedlaisti¢a. Pri
vyS8ejvonkajsej teplote by ste mali kdrenie isticom

vypnut’.
Kontrola tlaku vody
Redukdény ventil vody
Magneticky ventil vody

Prietokomer
Vodné Cerpadlo

Vykurovacia Spirala
Vypustné ventily

Napojenie hadice

rozsah merani:
zapina pritlaku:
vypina pritlaku:
pripojka:
nastavenana:
pripojka:
napatie:

rozsah merani:
napatie:
kmitoCet:
vykon:
dopravny vykon:

24V (v stave bez pradu
otvorené)

1-16 bar
2,5 bar
2,0 bar
3/4"

2,0 bar
3/4"
24\

250-2 5001/h

400V
50Hz
0,75 kW
601/min

400 V/ 500V

hadica 3/4" so spojkou GEKA

m-lec”
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Obr. 5: Vodna armatura SMP FE 100

©ONOOONWN—~

Vodné cerpadlo NT70

Vodna hadica 3/4" kpl.
Manometer 0-4 bar

Hadicova koncovka 3/4"
Koleno 90 3/4"

Ventil jemnej regulacie 3/4"
Prietokomer, 250-2500 I/h kpl.
Magneticky ventil 3/4" 24 V kpl.
Magneticky ventil 1/4" 24 V, SO
Redukcny ventil 3/4" kpl.
Manometer 0-16 bar

Spojka GEKA 1/2" AG
Priechodny ventil 1/2"

Kontrola tlaku 1/4", 0,5-8 bar
bez prednastavenia

Spojka GEKA 1" IG

Pripojny kabel 16A 5pol 6h kpl.

Pripojky SMP FE 100

Obr. 6: Pripojky SMP FE 100

Vstupna zasuvka pristroja 32A 5pol. 6h
Vibrator 1 - 16A 5pdl. 6h
Cerpadlo 32A 5pél. 6h
Zasuvka 230 V s ochrannym kontaktom
MieSacka 16A 4pol. 6h
Vibrator 2 - 16A 5pdl. 6h
Snima& mokrej malty 16A 5pdl. 12h
Dialkové ovladanie
Vodné Cerpadlo 16A 5pdl. 6h

0 Snimac na suchy material mieSacky
5pal

11 Snimac¢ na suchy material sila 5pol

~ ©ONDONWN~
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2.7 Rozsah dodavky

Stroj SMP FE 100 je vo vyrobnom zavode vybaveny
tymto prisluSenstvom:

+ Upevniovacia sada pre klapku sila NW 350

- Snekové gerpadlo

« Koncovka ¢erpadla kompletna s tahadlami

+ Snimac¢ na mokru maltu

+ 2snimace na suchy material (silo, mieSacka)

+ Rozvadzac kompletny, namontovany na mieSacke
+ Kablovy bubon vr. 50 m ovladacieho kablu

- 1vodovodna hadica 3/4", dizka 620 mm

- Cistiaca sada V50
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3 Prepravaaumiestenie

3.1 Preprava stroja

Stroj sa prepravuje na stavenisko namontovany nasile.
Pritom dodrZujte tieto body:

Veducistroja prip. vodic prepravného vozidla musi

A pred kaZdou prepravou preverit’vo vSetkych
bodoch pevnost’skrutkovych spojov a zaistenie
strofa. Pokial’ zisti nedostatky, musiich odstranit’
pred nastupom jazdy, prip. obratit’sa na vyrobcu!

Obr. 7: Umiestenie
bezpecnostnych
pasov pri preprave.

« Skrutky urené na spojenie sila a oto¢nej klapky,

prip. na spojenie otoCnej klapky a mieSacky, musia
byt’'vSetky pritomné a pevne dotiahnuté

« Uzavrite v3etky dvere prirozvadzadi

VSetky priruby pri stroji musia byt pevne dotiahnuté
alebo aretované a prip. zaistené bezpecnostnymi
zavlaCkami

+ Veko nasypky navhadzovanie vrecovaného materialu

musi byt’ pevne uzavreté

Vypustné hrdlo pri mieSacej trubici Cerpadla musi
byt’'uzavreté

« Stroj musibyt’ zaisteny pevne dotiahnutym

bezpetnostnym pasom (&.pol. 545130).

381544/100 — 11/2000
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3.2 Umiestenie stroja

Dodrzufte navod na obsluhu a bezpecnositné
predpisy o postavenissil!

Stroj sa prevadzkuje vylu¢ne namontovany nasile.
Platia predpisy o postaveni sil.
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Obr. 8: MontaZz Snekového

4 Montaz

4.1 Montaz Snekového ¢erpadla

« PouZzite na spracovanie suchej malty na Snekové

Cerpadlo rotor a stator m-tec superstar, na
spracovanie samonivelizacného poteru na Snekové
Cerpadlo rotor a stator estrichstar

Dodrzujte montazne predpisy uvedené na statore a
obdobne vloZte rotor

- Najednejstrane zaveste tahadlo (obr. 8, 4) na

mieSaciu trubicu

Stator s vloZzenym rotorom (3nekové ¢erpadlo, obr.
8, 5) postavte na koncovku ¢erpadla (obr. 8, 6), bez
toho, Ze by ste spriecili rotor alebo stator

- Zaveste druhé t'ahadlo na mieSaciu trubicu

Cerpadla

1 Upinaci klin

2 Upinacia matica
3 Poistna matica

4  Tahadlo

5  Snekové cerpadlo

&)}

(rotor a stator)
Koncovka cCerpadla

Pomocou klinovych uzaverov (obr. 8, 1) dotiahnite
Snekové Cerpadlo vr. koncovky Cerpadla; pokial’
Snekové Cerpadlo nesedi dostatoCne pevne, uvolnite
poistné matice tahadla (obr. 8, 3), dotiahnite
upinacie matice (obr. 8, 2) a opat’ich zaistite
poistnymi maticami.

381544/100 — 11/2000
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4.2 Pripojenie na siet’

Stroj SMP FE 100 je mozné pripojit’iba na
predpisovy staveniskovy rozvddzac s ochrannym
vypinacom FIl a minimalnym istenim na 35 A.
Pripojny kdabel musi mat’ prierez najmenej5x 4
mm2 a musimat’ pripojovaciu koncovku 324 5po/
6h.

4.3 Pripojenie na vodu

Pred pripojenim tlakové vody prepnite hlavny
vypinac na,, 1%, pretoZe inak sa nezatvaraju
vypusitné ventily.

+ Odvzdusnite vodnu hadicu so spojkou GEKA 3/4" a
pripojte stroj hadicou na vodovodnu siet’ (Vid' obr. 9,

1).

Obr. 9: Pripojenie na vodu

1 Vodna pripojka
2 Cistiaci ventil

JAN
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4.4 Pripojenie dopravnych hadic

pripustnym prevadzkovym pretlakom najmenej 40
bar a s tlakom pretrhnutia najmenej 120 bar.

Odpordcame pouZitie hadicového manomeira.
Manometrom je mozné kontrolovat’tlak v
hadiciach na maltu. Hadice na maltu sa smu
odpojit’iba v beztlakovom stave!

2 Je mozné pouzivat’iba hadice na maltu s

ﬁ Pridopravnejvzdialenosti do 50 m:
PouZivajte len hadice na maltu s priemerom 40 mm.

Pri dopravnejvzdialenostinad 50 m:

Na prvych 50 m pouZivajte hadice na maltu s
priemerom 50 mm,

na vsetky dalsie s priemerom 40 mm.

+ Hadice na maltu rozloZte pokial’ je to moZné rovno
od stroja k pracovisku

+ Hadice na maltu pouZite ¢o najkratSie; prilis dlhé
hadice zbytoCne pret'aZzuju Snekové Cerpadlo a
spdsobuju zvySené opotrebenie

+ Prip. pripojte hadicovy manometer ku koncovke
Cerpadla (vid' obr. 10)

« Hadice na maltu pripojte za hadicovym manometrom

alebo koncovkou ¢erpadla
(vid' obr. 10).

Obr. 10: Pripojenie hadicového
manometra a hadic na maltu

381544/100 — 11/2000
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4.5 Pripojenie dialkového oviadania

+ Vyberte kablovy bubon s ovladacim kablom z
rozvadzaca a uplne ho odvijajte.

+ Nastavte vypinac dialkového ovladania na bubne do
polohy , 1¢

Pri pouZiti dodato&ného predlZovacieho kablu (12m):

+ Pripojte predlZzovaci kabel do 4-polovej zasuvky
kablového bubna

Obr. 11: Kablovy bubon dialkového oviadania
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5.1

5.2

Uvedenie do prevadzky

Pred kazZdou pracovnou smenou skontrolujte, ¢i
strojnemd zjavné vady. Zvidst’je pritom nutné
dbat’na elektrické privody, zastrcky, spojky,
hadice na maltu a hadice na vzduch. Pokial zistite
zavadu, musibyt’ odstranend pred zapocatim
prdce!

Ak bol stroj vypnuty dialkovym oviddanim, je stale
este vprevadzkyschopnom stave a mézZe sa
kedykolvek opat’rozbehnut’ opatovnym stlacenim
vypinaca na bubne pre kabel dial’kového
oviddania. Poznate topodfa toho, Ze biela
kontrolka pri tlacidle pre dvojity stisk “Vyp,/Zap”
svieti.

Napajanie elektrickym priudom

- Nastavte hlavny vypinac stroja prirozvadzacina “0”
+ Pripojte siet'ovy kabel

Uzavretie odvzdusnenia sila

+ Namontujte vakuovy ventil na odvzdusriovacie hrdlo
sila

Ak sa plni silo cez plniace hrd/o, je potrebné najprv
odstranit’vakuovy ventil sila a nahradit’ ho
filtracnym vakom.

381544/100 — 11/2000
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5.3 Nastavenie smeru ota¢ania motorov

+ Nastavte hlavny vypinac stroja prirozvadzacina “1”
+ Zapnite stroj dvojitym tla€idlom “Zapnut’ / Vypnat”

Ak sa rozsvieti Cervend kontrolka “Nespravnysmer [pozoRi
otdacania motora”, zmerite smer otacania motora’

Pokial'smer ota¢ania motora nie je spravny, stroj sa

ihned’automaticky vypne, dvojité tlacidlo “Zapnut’/

Vypnut” vyskoCi zo samodrziacej polohy.

« Zmernite smer otaCania otocnym prepinacom “Smer
otacania motora” a stroj opat’ zapnite dvojitym
tlaCidlom “Zapnut’ / Vypnuat™.

5.4 Preplachovanie maltovych hadic
vapennym mliekom

Pokial’hadice na maltu preplachnete pred regularnou
prevadzkou vapennym mliekom, zniZuje sa
nebezpecie upchatia pocas prevadzky. Na
Spracovanie plastickej mazaniny pouZite vapenné
mlieko z anhydritového spojiva.

Nastavte hlavny vypinac na “0”! A

+ Uvolnite drzadlo motora Cerpadla (obr. 12, 2)

- Stlacte paku bezpetnostného zariadenia (obr. 12, 1)
a uvol'nite tym motorovu kolisku tak, aby bola volne
vykyvna

+ Odklopte motor erpadla od mieSacejtrubice
Cerpadla

- Do mieSacejtrubice ¢erpadla naplrite asi 10 litrov
mlieka

+ Motor Cerpadla opat’ priklopte na mieSaciu trubicu
Cerpadla

o

m-lec”
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- Stlacte paku bezpe&nostného zariadenia (obr. 12,
1), inak by motorova koliska lezala priamo na pake
(ochrana prstov)

« Motor ¢erpadla (obr. 12, 2) aretujte a zaistite
drZzadlom
Milieko nepliite do ZFabu na materidl!

« Hlavnyvypina¢ nastavte na “1”

Prepnite 4-stupfiovy prepinac na stupen “Cerpadlo”;
zapnite Cerpadlo dvojitym tlaCidlom “Zapnuté/
Vypnuté*

+ Nechajte Cerpadlo bezat’'tak dlho, aZ je mlieko
hadicami na maltu uplne odCerpané

+ Vypnite Cerpadlo dvojitym tladidlom “Zapnuté/
Vypnuté*

Obr. 12: Cerpadlo

1 Pdka bezpe&nostného 1
zariadenia
(ochrana prstov) 2

2 Aretacia motora Cerpadla

381544/100 — 11/2000
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5.5 PInenie vrecovanym materialom

Pokial’ potrebujete iba malé mnozstvo materialu,
mdZete stroj plnit’ vrecovanym materialom

Ochrannu mreZu nesmiete priplnenivrecovanym
materidglom odstranit’! Nesiahajte do Zl'abu na
materidl a nevkladajte do Zfabu Ziadne predmety’!
Miesacia komora pri pouzitivrecovaného
materidlu nesmie byt’ nikdy prazdna!

Po naplneniihned’zavrite a zaistite veko p/niacej
nasypky, aby sa Ziadna vihkost’nedostala do
sucheho materialu!

+ Pripoutzitivrecovaného materialu uzavrite a zaistite
uzatvaraciu klapku pri sile

+ Vytiahnite obe zastrCky vibratora

« Otvorte veko plniacej nasypky na vrecovany material
(vid' obr. 13)

- Zrab na material pliite cez ochrannt mreZu

Obr. 13: Plniaca nasypka na vrecovany material

JAN
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5.6 PiInenie materialom zo sila

Spravidla sa stroj pIni materialom zo sila:

+ Vytiahnite zakladaciu zavlacku uzatvaracich klapiek
prisile

- Otvorte uzatvaracie klapky sila a zaistite ich
zakladacou zavlackou

« Podrzte kratko tlacidlo “Vibrator” tak, aby sa
material za¢al sypat’ zo sila

5.7 Nastavenie hustoty materialu

A Pritychto prdacach bud’te zviast’pozorni!
Zaistite, aby hlavny vypinac bolvpolohe “0”!

@ﬁ Za chodu nikdy nesiahajte do stroja’

« Uvolnite aretaciu Cerpadla (vid'obr. 14, 2) a
odklopte Cerpadlo od mieSacejtrubice

Obr. 14: Nastavenie
hustoty materiadlu

1 Aretacia mieSacej trubice
2 Aretdcia Cerpadia

381544/100 — 11/2000
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+ Postavte zbernu nadobu pod vytok teraz otvorenej
mieSacejtrubice

« Prepnite 4-stupriovy prepinac na stuperi “2”
(mieSacCka a vibrator)

+ Spinac dialkového ovladania nastavte do polohy ,, 1
+ Podrzte tlacidlo “Predbezny tok vody”

- Odcitajte prietok na prietokomere a nastavte
ventilom jemného davkovania asina 1800 1/hod.

+ Zapnite stroj dvojitym tlaCidlom “Zapnuté/Vypnuté”

+ Skontrolujte a prip. ventilom jemnej regulacie
nastavte hustotu materialu

+ Vypnite stroj dvojitym tladidlom “Zapnuté/Vypnuté” a
prepnite hlavny vypina¢ na “0”

+ Priklopte mieSacie trubice ¢erpadla spat' k mieSacej
trubicia aretujte ju.

2Zvysky samonivelizacného poteru zo zbernej !
nadoby riadne zlikvidujte! =/
+ Prepnite hlavny vypina¢ do “1”

+ Prepnite 4-stupniovy prepinac na “4”

+ Zapnite stroj dvojitym tlaCidlom “Zapnuté/Vypnuté”

Stroj sateraz samrozbehne, pokial’ snima¢ na mokrua
maltu pri mieSacej trubici hlasi “Hladina pIinenia
dosiahnuta”.

Stroj SMP FE 100 je teraz pripraveny na prevadzku.
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Obr. 15: Indikédcia ,standby*

1 Biela kontrolka

Prevadzka

Priprdciso strojom dodrzZujte vZdy platné narodné
amedzindarodné predpisy a zagkony k bezpecnosti
prdce, ajked’v tomto navode nie su vyslovne
uvedené!

Pred kazZdou pracovnou smenou skontrolujte, ¢/
strojnema zjavné vady. 2Zvlidst’je pritom nutné
dbat’na elektrické privody, zastrcky, spojky,
hadice na maltu a hadice na vzduch. Pokial zistite
zavadu, musibyt’ odstranena pred zapocatim
prédce!

Ak bol stroj vypnuty dialkovym oviddanim, je stile
este vprevadzkyschopnom stave a méze sa
kedykolvek opat’rozbehnut’ opatovnym stlacenim
vypinaca na bubne pre kabel dial’kového oviddania
(rezim “standby”). Poznate to podfa toho, Ze biela
kontrolka pri tlacidle pre dvojity stisk “Vyp,/Zap”
sviety.

381544/100 — 11/2000
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6.1 Miesanie a cerpanie

Ak bol strof vypnuty dial’kovym oviddanim, je stdle
este vprevadzkyschopnom stave a mézZe sa
kedykolvek opat’rozbehnut’ opatovnym stlacenim
vypinaca pribubne pre kabel dialkového oviadania
(rezZim “standby”). Poznate to podfa toho, Ze biela
kontrolka pri tlacidle pre dvojity stisk “Vyp,/Zap”
sviety.

+ Spinac dialkového ovladania na bubne ovladacieho
kablu nastavte do polohy “1”

+ Prepnite 4-stupriovy prepinac do polohy ,4“
+ Zapnite stroj dvojitym tlacidlom “Zapnut’/Vypnut”

Stroj mieSa a dopravuje material aje mozné ho vypinat’
azapinat'dialkovym ovladanim.

Snimac na mokrd maltu kontroluje plniacu hladinu
mieSacej trubice Cerpadla. Ked’je plniaca hladina taka
vysoka, ze snima€ ma kontakt s materialom, mieSacka
sa automaticky vypne. Ak spadne hladina pod uroverni
kontaktu, potom sa mieSacka sama po ur¢itom
omeskani opat’ zapne.

Snimaé na mokry materidl by sa mal kasdé 2-3
prevadzkové hodiny vyeistie od prilipnutého
materialu; nepoSkodzujte pritom izolaciu
kontaktnej tyeky!

Snimace na suchy material kontroluju hladinu v sileav
trubici na suchy material. Ak sa zopnu, pretoze chyba
suchy material, vypne sa zariadenie automaticky.

JAN
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6.2 Prestavky v praci

Priprestdvke vprdci dbajte na dobu tuhnutia
spracovaného materidlu! Privysokych teplotdch
materidl tuhne rychlejsie nez obvykle!

+ Kratka prestavka v praci: prepnite vypinac
dialkového ovladania na “0”

 Priprestavke dih§ejako 10 minuat: vypnite zariadenie
dvojitym tlaCidlom “Zapnut’/Vypnut”

+ Privysokych vonkajSich teplotach prip. pri prestavke
v praci dih8ej ako 30 minut: vyprazdnite hadice na
maltu; uzavrite privod vody, potom prepnite hlavny
vypinac¢ do polohy “0”

2Zvysky malty alebo samonivelizacného poteru
riadne zlikvidujte.

381544/100 — 11/2000
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6.3 Uvolnenie upchatej hadice

6.4

Priupchati hadice strojihned’vypnite dvojitym
tlacidlom “Zapnut/Vypnut’”!
+ 4-stupniovy prepinac prepnite do polohy “3”

« Zmeirite smer otagania pomocou prepinaca “Smer
otacania motora”

+ Dvojitym tlaCidlom “Zapnut’/Vypnut” zapnite stroja
nechajte ho tak dlho bezat’ spat’, aZ dopravné hadice
budu bez tlaku.

Zaistite, aby hadice boli bez tlaku!

Dopravné hadice odpojte len v bezt/lakovom stave!
Priodpojeni hadic prekryte spojky plachtou,
odvrat’te tvdr a noste schvdlené ochranné
okuliare! Je nebezpecie vystreknutia materidlu!

+ Dvojitym tlagidlom “Zapnut’/Vypnut” vypnite stroj

+ Hlavny vypinac prepnite na “0”

« Odpojte hadice na maltu a vyGistite ich (vid'kap. 7.5)
+ Hadice na maltu opat’ pripojte

+ Vratte smer otacania motorov prepinatom smeru
otacania opat’ do spravnej polohy

+ Hlavny vypinac prepnite do polohy “1”

+ 4-stupnovy prepinac nastavte do polohy “4”

+ DvojitymtlaCidlom “Zapnut’ /Vypnut” zapnite stroj
+ Pokradujte v praci

Zimna prevadzka

Vdaka dvom vypustnym ventilom nie su diely veduce
vodu mrazom ohrozené. Privypnuti stroja hlavnym
vypinatom sa ventily otvoria.

PocCas prevadzky zabrani kirenie zamrznutiu vodnej
armatury.

m-lec”
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6.5 Ukoncenie prace

- Ked ostavaju asi eSte 3-4 m2 plochy na omietnutie,
uzavrite uzatvaraciu klapku sila a zaistite ju
bezpecnostnou zavlackou

+ Vytiahnite obe zastrCky vibratora zo zasuviek

« 4-stupriovy prepinac ponechajte v polohe “4” a
nechajte stroj bezat’ tak dlho, az snimace na suchy
material ho automaticky vypnu

« 4-stupniovy prepinac prepnite do polohy “3”

- Natlacidle “Zapnut’/Vypnut” tlacte tlacidlo “Zapnuat™
tak dlho, az kym Cerpadlo vyprazdnilo mieSaciu
trubicu

+ Zmernte smer otaCania pomocou prepinata smeru
otaCania
Na dvojitom tlacidle “Zapnuat’/Vypnut” stlacte
tlacidlo “Zapnut” a nechajte stroj bezat’ spat’tak
dlho, az hadice na maltu budu bez tlaku.

Dopravné hadice odpojte len v beztlakovom stave!

Priodpojeni hadic prekryte spojky plachtou,
odvradt’te tvar a noste schvalené ochranné
okuliare! Je nebezpecie vystreknutia materialu!

+ Nastavte dialkové ovladanie na “0”, uzavrite privod
vody, potom prepnite hlavny vypina¢ na “0”

+ Odpojte hadice na maltu

+ Vycistite stroj a hadice na maltu (vid’ kap. 7)

2Zvysky malty alebo samonivelizacného poteru
riadne zlikvidujte.
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7 Cistenie

Cistiace prdce vykonajte v poradi, ktoré je tu
uvedené!

7.1 Cistenie miesacej trubice

Prepnite hlavny vypinac na “0”, vytiahnite siet'ovu
zastrcku!

+ Uvolnite aretaciu erpadla (obr. 16,2) a odklopte
Cerpadlo od mieSacej trubice

+ Vytiahnite mieSaci hriadel’z mieSacej trubice a
vycistite ho te€ucou vodou a kefou

+ Uvolnite aretaciu mieSacej trubice (obr. 16,1) a
odklopte ju od trubice na suchy material

Teraz otvorend trubicu na suchy material zakryte
foliou, aby tam nemohl/a preniknut’vihkost’!

Obr. 16: Cistenie miesacej trubice

1 Aretdcia mieSacej trubice
2 Aretdcia Cerpadia

JAN
JAN
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« Odstrante zvySky malty z mieSacej trubice a vycCistite

mieSaciu trubicu teCucou vodou a kefou

- Odstrarite foliu z trubice na suchy material a

presveddite sa, i nasuvacie puzdro pri davkovacom
Sneku (Sneku v trubici na suchy material) je
absolutne Cisté asuché

Priklopte mieSaciu trubicu spat’k trubici na suchy
material, aretujte a zaistite ju bezpecnostnou
zavlaCkou

+ Presvedcite sa, Ci konicky ¢ap mieSacieho hriadela

priSnekovom dopravniku je absolutne Cisty a suchy;
potom zasad'te mieSaci hriadel opat’ do mieSacej
trubice tak, aby konicky ¢ap mieSacieho hriadela
sedel v nasuvacom puzdre Snekového dopravnika
Priklopte mieSaciu trubicu ¢erpadla spat’ k mieSacej
trubici, aretujte a zaistite ju bezpetnostnou
zavlaCkou

381544/100 — 11/2000
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7.2 Cistenie trubice na suchy material

Prepnite hlavny vypinac na “0”, vytiahnite siet'ovu
zastrcku!

Oblast’pre suchy materidl sa smie cistit’iba
nasucho!

+ Uvol'nite aretaciu motora mieSacky, odklopte motor
mieSacky od trubice na suchy material

+ Vytiahnite davkovaci Snek a vycistite ho kefou
nasucho

+ QOdstrarte zvySky materialu z trubice na suchy
material, vyCistite trubicu na suchy material kefou
nasucho

- Opat’ nasad'te davkovaci Snek tak, aby nastvacie
puzdro Snekového dopravnika sedelo na konickom
Cape mieSacieho hriadela

+ Priklopte motor mieSacky spat’k trubici na suchy
material, aretujte a zaistite ho bezpecnostnou
zavlackou.

JAN
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7.3 Cistenie miesacej trubice éerpadia

Prepnite hlavny vypinac na “0”, vytiahnite siet'ovu
zastrcku!
+ Uvolnite aretaciu motora €erpadla (obr. 17, 2)

- Stlacte paku bezpe&nostného zariadenia (obr. 17,
1), a uvolnite tym motorovu kolisku tak, aby bola
volne vykyvna

+ Odklopte motor mieSacky od mieSacej trubice
Cerpadla

+ Vytiahnite mieSaciu Spiralu Cerpadla a vycCistite ho
vodou a kefou

« Odstrante zvySky malty z mieSacej trubice Cerpadia,
vyCistite mieSaciu trubicu Cerpadla vodou a kefou

+ Snimac¢ na mokru maltu vycistite vodou a kefou

+ Pripadne odstrate na hlave rotora prilipnuty
material

- Opat’ nasad'te mieSaciu Spiralu Cerpadla

Prizavedeni miesacej spirdly nesiahajte medzi

kolisku motora a miesaciu trubicu cerpadla: je tu

nebezpecie pomliazdenia!

+ Priklopte motor Cerpadla spat’ k mieSacej trubici
Cerpadla

- Stlacte paku bezpe&nostného zariadenia (obr. 17,
1), inak by motorova koliska leZala priamo na pake
(ochrana prstov)

« Motor ¢erpadla (obr. 17, 2) aretujte a zaistite ho
bezpecnostnou zavlatkou

Obr. 17: Aretacia motora éerpadla

1 Paka bezpecnostného zariadenia
(ochrana prstov)
2 Aretdcia motora Cerpadla
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7.4 Cistenie $nekového éerpadia

« Otocte hlavny spina¢ do polohy “1”

+ Prepnite 4-stupniovy prepinac¢ do polohy “3”

« Hadicou naplnite prierezy priezoru asi 10-20 litrov
vody do mieSacej trubice Cerpadla

+ Podrzte dvoijité tlacidlo “Zapnut’/Vypnut™, dokial
voda nie je celkom odCerpana z mieSacejtrubice
Cerpadla (opticka kontrola)

Prepnite hlavny vypinaé na“0”

+ Demontujte koncovku ¢erpadla (uvolnite klinové
uzavery) a vycistite vodou. Pripadne stuhnuté Casti
odstrarite stierkou

+ Koncovku Cerpadla opat’' namontujte a zaistite
bezpecnostnou zastrékou.

7.5 Cistenie hadic na maltu

+ Otvorte privod vody

+ Zastr&te spravne velku guli¢ku z penovej gumy do
hadice na maltu odpojenejz oboch stran

- Jeden koniec hadice na maltu pripojte Cistiacou
redukciou M50 k Gistiacemu kohutiku vodnej
armatury (vid’obr. 18)

+ Otvorte Cistiaci kohutik

+ Prepnite 4-stupnovy prepinac do
polohy “1”

+ Podrzte dvojité tlacidlo “Zapnut™,
dokial gulicka z penovej gumy
nevyjde na druhom konci hadice.

+ Postup opakujte, az vyjde z
hadice na maltu €ira voda.

Obr. 18: Cistiaci
kohutik
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8 Odstranenie poruchy

podrobné pokyny jednotlivych kapitol tohoto

t Taburka na odstranenie zdavad nenahradzuje

prevadzkoveého navoadu. DodrzZujte bezpecnositné
PoOkyny v prislusnych kapitolach!

8.1 Poruchy pred uvedenim do prevadzky

Porucha Pricina Odstranenie
Zariadenie Nie je prud Skontrolujte poistky v
sanerozbieha staveniskovom rozvadzacia

Nie je tlak vody
(svietiCervena
kontrolka “Porucha”)

Motorovy isti€ sa
vypol pripreprave
Zastrékanasnimac
nie je zasunuta (snimac na
mokru maltu alebo na
suchy material)
Nesype sa material
zo sila (svieti
Cervenakontrolka)
Snimad na suchy
material je vadny
VypinaC dialkového
ovladania je v polohe
“0” (zelena LED v
rozv. nesvieti)

kable

Skontrolujte privod vody
Skontrolujte, CibeZi

vodné Gerpadlo
Skontrolujte, Gije
znedistené vstupné sitko
navodu, prip. ho

vyCistite

Motorovy istiC v
rozvadzacCiopat’ zatlacte
Zasunte zastrCku na snimac

Stlacte tlacidlo
“Vibrator”

Vymerite snimac

Prepnite vypinaC
dialkového ovladania
na II-I ”
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Porucha

Pric¢ina

Odstranenie

MieSackav4.stupni
4 stupriov.prepinaCa
nebeZialebo
uZnevypina
Cerpadlo
sanerozbieha

Snimac je mokry alebo
tyCky snimaca su dole
velmiznecistené

Snekové &erpadlo
sazadrhlo

Motorovy isti¢

Osuste prip. vyGistite
snimac

Nechajte Cerpadlo 1-2 krat
beZat’dozadu/dopredu,
prip. hovymerite

Motorovy istiCv

vyskocil rozvadzacli opat’zatlaCte
Material nedoteka Uzatvaracia klapka Otvorte klapku a
uzavreta zaistiteju
Material je vsile Stlacte tlacidlo
prilepeny vibratora
Nie je mozné nastavit’ Zanesené sitko Vymontujte a vyCistite
spravne mnozstvo redukcnéhoventilu sitko
vody
Reduk&ny ventilje Nastavte reduk&ny ventil
nastaveny naslaby na 2 bar
tlak
Vtok vody pri Vyskrutkujte a vyCistite
mieSacej trubici koleno 1"
jeupchaty
Zariadenie sasamo Opacne zasunuta Nastavte na prepinaci
vypina a prirozvadzaci siet'ova zastrékav “Smer otaCania motora”
svieti kontrolka staveniskovom spravny smer otacania
“Nespravny smer rozvadzaci motora
otaCaniamotora”
Vypadok faze Skontrolujte istenie

(ak svieti kontrolka
voboch polohach
prepinaCasmeru
otacCania, potom chyba

privodného kabla;
skontrolujte privodny
kabel

jednafaza privodu

m-lec”
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8.2 Poruchy pri prevadzke
Porucha Pric¢ina Odstranenie
Material mavelmi Znecisteny davkovaci Vymontujte a vyCistite
kolisavu hustotu Snek davkovaci nek
ZavzduSnenie sila Namontujte vakuovy
jeotvorené ventil silana
odvzdusriovacie hrdlo
sila
ZmieSacky ZnecCisteny Vymontujte a vyCistite
dotekavoda magneticky ventil membranu, skontrolujte,
Cije vyrovnavaci otvor
membranyvolny
MieSacCka a Cerpadlo Vstupné sitko vody Vymontujte a vyCistite
sa stale samivypinaju jeznecistené sitko

Privodna hadica vody
netesnialebo je
priSkrtena alebo vodny
kohutik nie je celkom
otvoreny

Prilipnuty material v sile

Siloje prazdne
(vsiluostava
vzdy zvySok)
Snimad na suchy
material je vadny

Skontrolujte privod

Stlacte tlacidlo
vibratora

Odstrarite vakuovy
ventil sila a plite silo
plniacimvedenim

Vymerite snimac

Motor Cerpadla uz
nie je mozné dialkovym
ovladanim vypinat’

Vadny ovladacikabel
alebovypinaC
dial’kového ovladania

Vymeiite kabel alebo
vypinad

Snimad na suchy
material uz nespina

Vadny snimac¢ nasuchy
material

Vymerite snimac
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Porucha Pri¢ina Odstranenie
Snimac namokru Vadny snimac na Vymerite snima¢ na mokru
maltu uZ nespina mokru maltu maltu; do tej doby
ovladajte zariadenie ru¢ne
4-sturiovym prepinacom;
ovladacikabel snimacana
mokru maltu nechajte
zastréenyvrozvadzadi,
inak funkcia nie je mozna
Ochrannyisti¢ Prili§ husty material Nastavte konzistenciu na
motora Cerpadla 5 redSi material
vyskakuje Snekové Cerpadlo Povolte o trochu skrutky
je velmidotiahnuté statora (len pri
napinatelnom
Snekovom Cerpadle)
Koncovka Cerpadla Vycistite koncovku
upchata Cerpadla
Tenké hadice na PouZivajte vhodné
maltu hadice namaltu
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9.1

Udrzba

Pravidelné prace udrzby

Pred kaZdou pracou na elektrickych pristrojoch
vytiahnite siet’'ovud sndru, pretoZe i vo vypnutom
stave stroja su urcité diely pod napatim.

+ Stroje sa musia nechat’'vramci zakonnych
predpisov, najmenejvSak raz do roka, preskusat’
odbornikom, Ciich stav je pre prevadzku bezpecny

« QOdstranujte riadne a pravidelne zvySky malty v
mieSacej trubici, v trubici na suchy materialana
Snekovom dopravniku

+ PIite gumovu manZetu pri motore mieSacky
pravidelne tukom pomocou mazacieho lisu

- Zavesy a zakladacie Capy mazte pravidelne mazacim
lisom

- Cistite pravidelne vzduchovy filter kompresora
- Cistite pravidelne sitko v reduk&nom ventile
- Cistite pravidelne vstupné sitko na vodu

« Pravidelne skontrolujte hadice a kablové spoje,
najma na spotrebicoch, ¢isuvriadnom stave

381544/100 — 11/2000
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9.2 Vymena oleja

Motory s prevodovkou su dodavané pripravené na
prevadzku a az 8000 prevadzkovych hodin nevyZaduiju
Ziadnu udrzbu.

Potom je nutné prevodovku doékladne vycistit’ vhodnym
olejom navyplachovanie a prezriet’ju.

V pripade potreby vymeny maziva odporu¢ame:

Pre motor miesacky: Shell Tivela Qil82,
plniace mnoZstvo 400 ccm

Pre motor ¢cerpadia: Calypsol D4024,
plniace mnoZstvo 1000 ccm.

Ako nahradu je mozné pouzivat'i tieto maziva:

Motor miesacky: Aral FDP 00

BP Energrease HTO

Esso Fibrax EP-370

Mobil Mobilplex 44

Shell SpezialgetriebefettH
(8pecialny tuk do prevodoviek)

Motor ¢erpadia: Aral Degol BG 220
BP Energol GR-xP200
Calypsol Bison Oel MSR 114
Esso Sparton EP-220
Houghton Molygear 630
ShellOmala 220

Prepinenie prevodoviek a motorov by mohlo viest’k [ pozoRI
nepripustnému zahriatiu. Nezmiesajte rézne druhy

oleja. Naroky zo zaruky predpokladaju dodrZanie
predpisovo mazani!

Pri likviddcii oleja, tuku alebo cistiacich
prostriedkov dodrZujte platné predpisy o ochrane %
Zivotného prostredia!l

m-lec”
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10 Nahradné diely a prislusenstvo

pouZivat’vylucne nahradné diely a prislusensitvo
doddvané firmou m-tec mathis gmbh. PripouZiti
neschvdaleného nahradného dielu alebo
prislusenstva je vSetko rucenie za nasledky
nehody zo strany m-tec mathis gmbh vylucené.

t Upravy na stroji nie su povolené. Je mozné

Objednavky niz8ie uvedenych nahradnych dielov a
prisluSenstva zaslite s uvedenim katalogoveho Cisla
(Art.-Nr.) natuto adresu:

m-tec mathis technik gmbh
tel.: +49 7631 /709-112,-131, -133 alebo -216
fax: +49 7631 /709-116

m-tec mathis technic gmbh, organizac¢na zloZka
Zlin — Malenovice

tel.: ++ 420 577100484

fax.: ++420577100440

Prislusenstvo Kat.c.
Hadicovy manometer

0-100 bar V50/M50 540040
Pripojovaci kabel 5x4

32A 5p6l. 6h 25m 606155
Pripojovaci kabel 5x4

32A 5pol. 6h 50 m 606165
Kabel dialkového ovladania 12m 601108
Bezpectnostny pripeviiovaci

pas s karabinkami 545130
Cistiaca sada SMP FE 100 (V50) 546669
Sada vybavenia SMP FE 100

pozostavaz: 546650

- Redukcia M50/V40 545374
- Hadica na maltu NW 40 M40/V40 545339

- Guli¢ka z penovej gumy, priemer =60 540003
- Guli¢ka z penovej gumy, priemer =45 600286
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11 Elektricka schéema

Vysvetlivky k obr. 19-22:

F1
F2
F3
F4
H1
H2

H3
Q1
Q2
Q3
Q4
Q5
K1
K2
K3
K4
K5
K6
K7T
K8T
KOT

K10T =

K11T =

K12
K13
K14
K15
PW
P1

P2

Poistka transformator prim. 400V 1 A
Poistka transformator sek. 24V 7 A
Poistka L 16 A (ochranny kontakt)
Poistka kurenia 2A

Kontrolka ,Oviadania ZAPNUTE®
Kontrolka “Nespravny smer otacania
motora”

Kontrolka ,Porucha“

Motorovy isti€ Cerpadla

Motorovy isti¢ mieSacky

Motorovy isti€ vodného Cerpadla
Motorovy isti€ vibratora 1
Motorovy isti¢ vibratora 2

Stykac Cerpadla

Styka¢ mieSacky

Styka¢ vodného Cerpadla

Stykac vibratora 1

Stykac vibratora 2

Stykac¢ kurenia

Casové relé tlaku vody

Blikajuce relé vibratora

Casové relé “Snima& na mokr( maltu”
Casové relé “Snima¢ miesacky”
Casové relé “Snimag sila”
Pomocné relé

Pomocné relé

Pomocné relé

Pomocné relé

Tlakovy spinaC vody

Ampérmeter

Pocitadlo prevadzkovych hodin

S1
S2

S3
S4
S5

S6
S7
S8
S9
T1
T2

\"al
U1
u2

Hlavny vypina&

Prepina¢ smeru otacania
motora

Tlagidlo “ZAPNUT”
Tlagidlo “VYPNUT”
TlaCidlo “PredbeZny tok
vody”

Termostat

4-stupriovy prepina&
Tlagidlo “Vibrator”
Tlacdidlo dialkového oviadania
Transformator 400V / 24V
Oddelovaci transformator
24V /24N

Usmertioval

Relé sledu faz

Box LED
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Obr. 22: Svorkova schéma

Farbyvodicov

U2LED-Box

Cervena Tlakvody

Cervena Snimac sila

Gervena Snimac¢ mieSacky
zelena  Dialkové ovliadanie
zelend  Snima& namokri maltu
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